ΕΞ2-Μ1

ΑΝΑΛΥΤΙΚΟ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ

ΚΑΤΕΥΘΥΝΣΗ
:  ΠΡΑΚΤΙΚΗ
ΜΑΘΗΜΑ
:  ΤΕΧΝΟΛΟΓΙΑ ΞΥΛΟΥ - ΕΠΙΠΛΟΠΟΙΙΑ

ΚΛΑΔΟΣ
:  ΞΥΛΟΥΡΓΙΚΗΣ-ΕΠΙΠΛΟΠΟΙΙΑΣ
ΤΑΞΗ
:  ΒΕΞ

ΕΙΔΙΚΟΤΗΤΑ
:  ΞΥΛΟΥΡΓΙΚΗΣ-ΕΠΙΠΛΟΠΟΙΙΑΣ
ΠΕΡΙΟΔΟΙ
:  4 ΤΗ ΒΔΟΜΑΔΑ


	ΚΥΠΡΙΑΚΗ
	[image: image1.png]



	ΔΗΜΟΚΡΑΤΙΑ

	ΥΠΟΥΡΓΕΙΟ ΠΑΙΔΕΙΑΣ ΚΑΙ ΠΟΛΙΤΙΣΜΟΥ

	

	

	

	

	ΜΕΣΗ ΤΕΧΝΙΚΗ ΚΑΙ ΕΠΑΓΓΕΛΜΑΤΙΚΗ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗ

**********

	

	ΑΝΑΛΥΤΙΚΟ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ

	
	

	ΚΑΤΕΥΘΥΝΣΗ:
	ΠΡΑΚΤΙΚΗ

	ΚΛΑΔΟΣ:
	ΞΥΛΟΥΡΓΙΚΗΣ-ΕΠΙΠΛΟΠΟΙΙΑΣ

	ΕΙΔΙΚΟΤΗΤΑ:
	ΞΥΛΟΥΡΓΙΚΗΣ-ΕΠΙΠΛΟΠΟΙΙΑΣ

	ΜΑΘΗΜΑ:
	ΤΕΧΝΟΛΟΓΙΑ ΞΥΛΟΥΡΓΙΚΗΣ – ΕΠΙΠΛΟΠΟΙΙΑΣ

	ΤΑΞΗ:
	Β

	ΠΕΡΙΟΔΟΙ:
	4 ΤΗ ΒΔΟΜΑΔΑ

	
	

	
	

	
	

	
	

	ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

	ΤΕΧΝΟΛΟΓΙΚΑ ΚΑΙ ΕΡΓΑΣΤΗΡΙΑΚΑ ΜΑΘΗΜΑΤΑ

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	

	ΔΙΕΥΘΥΝΣΗ ΜΕΣΗΣ ΤΕΧΝΙΚΗΣ ΚΑΙ ΕΠΑΓΓΕΛΜΑΤΙΚΗΣ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ

	ΛΕΥΚΩΣΙΑ ΙΟΥΝΙΟΣ 2005


1
ΣΚΟΠΟΣ ΤΟΥ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

Είναι να βοηθήσει τους μαθητές /τριες να αποκτήσουν, νέες γνώσεις που αφορούν την ασφάλεια τους στα ξυλουργικά εργαστήρια / εργοστάσια, τις βασικές αρχές λειτουργίας και χρήσης των κυριοτέρων ξυλουργικών μηχανημάτων, ως επίσης βασικές αρχές προγραμματισμού των εργαλειομηχανών CNC.

2
ΓΕΝΙΚΟΙ ΣΤΟΧΟΙ ΤΟΥ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

Μέσα από το Αναλυτικό Πρόγραμμα οι μαθητές /τριες θα πρέπει να εξοικειωθούν:
1. Με τους νόμους και κανονισμούς που διέπουν την ασφάλεια και υγιεινή στη ξυλουργική βιομηχανία.

2. Με τον εξοπλισμό των εργαστηρίων /εργοστασίων με ξυλουργικά μηχανήματα, τη χρήση, λειτουργία, τη βασική συντήρηση και τους κανόνες ασφάλειας αυτών.

3. Με τη λειτουργία, τη σωστή χρήση, τη συντήρηση και τους  κανόνες ασφάλειας των φορητών ξυλουργικών μηχανημάτων.

4. Με τη λειτουργία, και χρήση των μηχανημάτων μαζικής παραγωγής καθώς και το προγραμματισμό των  εργαλειομηχανών CNC.

5. Με την εγκατάσταση και λειτουργία των διαφόρων συστημάτων αναρρόφησης.
6. Με τον εξοπλισμό τα υλικά και τα συστήματα αποπεράτωσης επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών, ως επίσης και τα απαραίτητα μέτρα προστασίας και ασφάλειας στους χώρους αποπεράτωσης.
7. Με τη δημιουργία καταλόγου κοστολόγησης και το σύστημα κοστολόγησης με τη χρήση ενός  συντελεστή έμμεσων εξόδων.
8. Με τα διάφορα είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στην ξυλουργική βιομηχανία.
3
ΠΡΟΑΠΑΙΤΟΥΜΕΝΕΣ ΓΝΩΣΕΙΣ ΚΑΙ ΔΕΞΙΟΤΗΤΕΣ

1 Με τους βασικούς νόμους και κανονισμούς που διέπουν την ασφάλεια και υγιεινή στη ξυλουργική βιομηχανία

2 Με τρόπους αναζήτησης και συλλογής πληροφοριών που θα μπορούν να αξιοποιηθούν για τον εμπλουτισμό των γνώσεων τους.

3 Με τη σημασία, τις ιδιότητες και τα χαρακτηριστικά της πριστής ξυλείας

4 Με την αξιοποίηση των εργαλείων ξυλουργικής 

5 Με τη χρήση, λειτουργία, τη βασική συντήρηση και τους κανόνες ασφάλειας των βασικότερων ξυλουργικών μηχανημάτων.

6 Με τη δημιουργία καταλόγου υλικών και τον υπολογισμό της ποσότητας και του κόστους της ατόφιας και τεχνητής ξυλείας.

7 Με νέα και υφιστάμενα υλικά αποπεράτωσης και τους τρόπους επίστρωσης τους σε ξύλινες επιφάνειες

8 Με τους διάφορους τύπους και τη χρήση των κόλλων που χρησιμοποιούνται στη ξυλουργική βιομηχανία  

9 Με τους κινδύνους που απειλούν το περιβάλλον σήμερα και τα μέτρα που ο άνθρωπος πρέπει να λαμβάνει για προστασία του
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ΠΥΡΗΝΙΚΕΣ ΓΝΩΣΕΙΣ ΚΑΙ ΔΕΞΙΟΤΗΤΕΣ

Οι μαθητές /τριες πρέπει:

1. Να αντιλαμβάνονται τις πηγές κινδύνου στο χώρο εργασίας  και να εφαρμόζουν τους νόμους και κανονισμούς ασφάλειας και υγιεινής στα ξυλουργικά εργαστήρια και γενικά σε οποιοδήποτε εργοτάξιο.

2. Να αναγνωρίζουν τα διάφορα ξυλουργικά μηχανήματα και την αξία της σωστής τοποθέτησης τους σε ένα ξυλουργικό εργαστήριο.  Το σωστό τρόπο λειτουργίας, τις διάφορες κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου, προβλήματα που τυχόν να παρουσιαστούν κατά την κατεργασία του ξύλου στα διάφορα μηχανήματα, τη βασική συντήρηση και τους κανόνες ασφάλειας που διέπουν τα ξυλουργικά μηχανήματα.

3. Να αναγνωρίζουν, να επιλέγουν, να χρησιμοποιούν και να συντηρούν σωστά τα φορητά ξυλουργικά μηχανήματα.

4. Να αναγνωρίζουν τα διάφορα ξυλουργικά μηχανήματα μαζικής παραγωγής καθώς και τις βασικότερες εργασίες που εκτελούν. Να αντιληφθούν το ρόλο που διαδραματίζουν σήμερα οι εργαλειομηχανές CNC στη ξυλουργική βιομηχανία και να αποκτήσουν τις βασικές γνώσεις, για τη λειτουργία και το προγραμματισμό τους.
5. Να αντιλαμβάνονται την αξία των συστημάτων αναρρόφησης και τον τρόπο λειτουργίας τους και να μπορούν να επιλέγουν το σωστό σύστημα για κάθε ξυλουργική μονάδα.

6. Να αντιλαμβάνονται τον εξοπλισμό τα υλικά και τα συστήματα αποπεράτωσης επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών, ως επίσης και τα απαραίτητα μέτρα προστασίας και ασφάλειας στους χώρους αποπεράτωσης.

7. Μελετώντας κατασκευαστικά σχέδια επίπλων να μπορούν να ετοιμάζουν κατάλογο υλικών και να εφαρμόζουν τη μέθοδο κοστολόγησης.

8. Να αναζητούν πληροφορίες για τα διάφορα είδη εξαρτημάτων που υπάρχουν στην αγορά και να επιλέγουν τα πιο κατάλληλα για κάθε περίπτωση.
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ΕΙΣΗΓΗΣΕΙΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΙΚh ΠΡΟΣΦΟΡΑ ΤΗΣ ΥΛΗΣ ΤΟΥ ΑΝΑΛΥΤΙΚΟΥ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΟΣ

Η αίθουσα της τεχνολογίας θα πρέπει να είναι εφοδιασμένη με όλα τα απαραίτητα εποπτικά και άλλα βοηθητικά μέσα διδασκαλίας όπως, ανακλαστικό διασκόπιο, τηλεόραση, μικροσκόπια, εργαλειομηχανή CNC, ηλεκτρονικούς υπολογιστές, λογισμικά προγράμματα και άλλα.  Πρέπει επίσης να υπάρχουν διάφορα κοπτικά εργαλεία μηχανών, φορητών ηλεκτρικών μηχανημάτων, εξαρτήματα που χρησιμοποιούνται στη ξυλουργική βιομηχανία, επίσης καταλόγους ξυλουργικών μηχανημάτων.  Όπου η ύλη προσφέρεται πρέπει να εφαρμόζεται η συνεργατική μάθηση.  Ο/Η εκπαιδευτικός πρέπει να ετοιμάζει ειδικές ασκήσεις που οι μαθητές /τριες πρέπει να λύνουν στα πλαίσια των ομάδων αφού προηγηθεί συζήτηση μεταξύ των μελών της ομάδας και αξιοποίηση των κατάλληλων εποπτικών μέσων.  Στη συνέχεια τα αποτελέσματα θα πρέπει να παρουσιάζονται στη τάξη από τους/τις μαθητές/τριες. Οι μαθητές/τριες πρέπει να ενθαρρύνονται να αυτενεργούν μέσα από τη συστηματική λύση κατάλληλων ασκήσεων στο σπίτι.  Η επιλογή των ασκήσεων να γίνεται με κριτήριο την αξιοποίηση τους σε πρακτικές εφαρμογές σε τομείς της ειδικότητας τους.

Με το ξεκίνημα της σχολικής χρονιάς θα ήταν ωφέλιμη  επίσκεψη στη βιβλιοθήκη, ώστε οι μαθητές /τριες να μάθουν περισσότερα για τον τρόπο λειτουργίας και την αξία της για ολόκληρη τη σχολική περίοδο.

Συστήνεται επίσκεψη σε διάφορα επιλεγμένα εργοστάσια, όπου οι μαθητές /τριες θα μπορέσουν ευκολότερα να αντιληφθούν, την αξία, τα πλεονεκτήματα και τα αποτελέσματα της ορθής τοποθέτησης των μηχανημάτων.  Επιπρόσθετα θα τους δοθεί η ευκαιρία να δουν εξειδικευμένα μηχανήματα που πιθανόν να μην υπάρχουν στα εργαστήρια των τεχνικών σχολών.

Θα ήταν καλό ο/η κάθε μαθητής /τρια να σχεδιάζει τα διάφορα μηχανήματα ή και να κολλά φωτογραφίες στο τετράδιό του/της.  Θα είναι επίσης σημαντικό να γράφει πληροφορίες που έχουν σχέση με το κάθε μηχάνημα.

Με την ολοκλήρωση της ενότητας για κάθε μηχάνημα, θα ήταν χρήσιμο να γίνεται επίσκεψη στο μηχανουργείο για επί τόπου ανακεφαλαίωση της ενότητας.

Η χρησιμοποίηση βιντεοταινιών είναι εξαιρετικά χρήσιμη για τα περισσότερα κεφάλαια.

Βιβλία για μαθητές

1. Τεχνολογία Ξυλουργικής Β’ Έτος.

Βιβλία για καθηγητές

Εκδοτικός όμιλος ΙΟΝ

1. Τεχνολογία ξυλουργικών υλικών.

2. Κατεργασίες ξύλου.

3. Κατασκευές κουφωμάτων.

4. Επιπλοποιία.
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ΟΔΗΓΙΕΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ ΤΟΥ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

Η αξιολόγηση πρέπει να είναι συνεχής και να χρησιμοποιείται ως εργαλείο μάθησης, επανατροφοδότησης και εμπέδωσης του μαθήματος.  Η χρησιμοποίηση του φακέλου επιτευγμάτων μπορεί να βοηθήσει στη σωστή και αντιπροσωπευτική αξιολόγηση.  Επιπρόσθετα παίζει το ρόλο ενός δυναμικού και αποδοτικού εργαλείου μάθησης αλλά και κινήτρου για περισσότερη προσπάθεια από μέρους του/της μαθητή /τριας. Στο φάκελο επιτευγμάτων μπορούν να περιλαμβάνονται μικρές ή μεγάλες εργασίες (project), μικρές εκθέσεις και μελέτες, απαντήσεις ερωτήσεων και άλλα.

Η βαθμολογία του τριμήνου δεν πρέπει σε καμία περίπτωση να βασίζεται σε ένα μόνο βαθμό διαγωνίσματος αλλά σε πολλούς διαφορετικούς βαθμούς που θα προέρχονται από τις εργασίες που ο/η μαθητής /τρια θα παρουσιάσει στο φάκελο επιτευγμάτων του αλλά και τη γενική παρουσία, τη προσπάθεια και την συμμετοχή του/της στην τάξη. Η βαρύτητα των επιμέρους βαθμολογιών αλλά και τα κριτήρια αξιολόγησης θα είναι χρήσιμο να συζητούνται και να κοινοποιούνται στους/στις μαθητές /τριες.

Το μάθημα αυτό μπορεί να αξιολογηθεί επίσης μέσα από διάφορες εργασίες που θα αναλάβουν οι μαθητές /τριες ως ομαδική εργασία.

Ο/Η εκπαιδευτικός θα πρέπει να ετοιμάζεται πριν από κάθε μάθημα και να είναι σε θέση να πάρει μαζί του διάφορα υλικά που θα το βοηθήσουν στην εμπέδωση του μαθήματος.

Για κάθε μάθημα ο/η εκπαιδευτικός θα πρέπει να ετοιμάσει σημειώσεις για τους/τις μαθητές/τριες και εργασία για το σπίτι και στη συνέχεια θα πρέπει να γίνεται τακτικός έλεγχος των εργασιών.  Ο έλεγχος των εργασιών πρέπει να γίνεται συστηματικά πάνω σε καθημερινή βάση, καθώς επίσης προφορική και γραπτή προειδοποιημένη ή απροειδοποίητη εξέταση.

Εισηγήσεις αναφορικά με τη βαρύτητα των επί μέρους βαθμολογιών:
1. Γραπτή αξιολόγηση /διαγωνίσματα 
65%
2. Προφορική αξιολόγηση (συμμετοχή στο μάθημα)
15%
3. Εργασίες (στην τάξη και κατ’ οίκον) και τετράδιο
10%
4. Μελέτες, φάκελος επιτευγμάτων
10%
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	ΔΙΔΑΚΤΕΑ ΥΛΗ
	ΓΝΩΣΕΙΣ ΚΑΙ ΔΕΞΙΟΤΗΤΕΣ ΠΟΥ ΑΠΟΚΤΑ Ο/Η ΜΑΘΗΤΗΣ/ΤΡΙΑ
	ΔΡΑΣΤΗΡΙΟΤΗΤΕΣ

	1 Ασφάλεια στη ξυλουργική βιομηχανία


(2 περίοδοι)

1.1 Πρόληψη τραυματισμών από τα εργαλεία χεριού

1.2 Γενικοί κανόνες ασφάλειας ξυλουργικών μηχανημάτων

1.2.1 Κίνδυνοι κατά την επιδιόρθωση, ρύθμιση και συντήρηση των μηχανημάτων

1.2.2 Κίνδυνοι κατά τη χρήση των ξυλουργικών μηχανημάτων

1.3 Γενικοί κανόνες ασφάλειας που αφορούν τη χρήση φορητών ηλεκτρικών εργαλείων
	· Εξηγεί την ανάγκη για πρόληψη των εργατικών ατυχημάτων.

· Αναφέρει τα μέτρα προστασίας που πρέπει να χρησιμοποιεί ο μαθητής για δική του προφύλαξη και των εργαζομένων στο χώρο εργασίας.

· Επεξηγεί τις κυριότερες αιτίες τραυματισμών κατά τη χρήση των εργαλείων χεριού, μηχανημάτων και φορητών εργαλείων.

· Αναφέρει τους ιδιαίτερους κινδύνους και τα μέτρα ασφάλειας που πρέπει να λαμβάνονται στα εργαστήρια ξυλουργικής για αποφυγή ατυχημάτων.
	· Η αξιολόγηση του μαθήματος θα μπορούσε να γίνει μέσω ατομικών ή ομαδικών εργασιών που έχουν σχέση με την ασφάλεια.

· Η επίσκεψη στο σχολείο κάποιου Επιθεωρητή Ασφαλείας του Υπουργείου Εργασίας και Κοινωνικών Ασφαλίσεων με σκοπό να τονιστεί η σημασία της ασφάλειας στο χώρο εργασίας, θα ήταν ωφέλιμη.

· Πρέπει να δίδεται έμφαση στην εμπέδωση των κινδύνων και της ασφάλειας στα ξυλουργικά εργαστήρια και στην ξυλουργική βιομηχανία από τους/τις μαθητές/τριες και στη συνέχεια με συνεργατική μάθηση οι μαθητές/τριες να εντοπίζουν τα κατάλληλα μέτρα ασφάλειας και πρόληψης.

· Διάφορες εικόνες και αφίσες που έχουν σχέση με την ασφάλεια μπορούν  να τοποθετηθούν στον πίνακα ανακοινώσεων.

· Να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες ειδικά έντυπα του Υπουργείου Εργασίας, στα οποία αναφέρονται διάφοροι κανονισμοί που διέπουν τη λειτουργία της ξυλουργικής βιομηχανίας.

· Η Ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ έτους.

	2 Εξοπλισμός ξυλουργικού εργαστηρίου /εργοστασίου με μηχανήματα


(4 περίοδοι)

2.1 Είδη μηχανημάτων ξυλουργικής

2.1.1 Απλά μηχανήματα

2.1.2 Σύνθετα μηχανήματα

2.2 Κριτήρια επιλογής ξυλουργικών μηχανημάτων

2.3 Βασικές αρχές τοποθέτησης μηχανημάτων

2.3.1 Απαιτούμενος χώρος μηχανημάτων

2.3.2 Μέθοδος παραγωγής
2.3.3 Προϊόντα
2.4 Συστήματα μετάδοσης κίνησης

2.5 Συντήρηση μηχανημάτων
	· Επεξηγεί την αναγκαιότητα για εξοπλισμό ενός ξυλουργικού εργαστηρίου σύμφωνα με τις εργασίες που θα εκτελούνται σε αυτό.

· Περιγράφει και επεξηγεί τις βασικές διαφορές των απλών και σύνθετων μηχανημάτων.

· Αναφέρει τους βασικούς παράγοντες επιλογής ξυλουργικών μηχανημάτων.

· Αναφέρει τις βασικές αρχές που διέπουν την τοποθέτηση των ξυλουργικών μηχανημάτων στο χώρο του εργοστασίου/εργαστηρίου.

· Επεξηγεί σε κάτοψη σχεδίου τον απαιτούμενο χώρο που χρειάζεται για την εγκατάσταση κάθε μηχανήματος.

· Αναγνωρίζει και κατονομάζει τα κυριότερα συστήματα μετάδοσης κίνησης.

· Επεξηγεί με απλά λόγια τη βασική συντήρηση των μηχανημάτων.
	· Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν να εργαστούν σε ατομικό ή ομαδικό επίπεδο χρησιμοποιώντας σχέδιο, κάτοψη κάποιου εργαστηρίου ή ακόμα καλύτερα τη κατασκευή μακέτας για την τοποθέτηση των βασικών μηχανημάτων στη σωστή θέση με το απαιτούμενο χώρο για διαδρόμους.

· Συστήνεται να πραγματοποιηθούν επισκέψεις στο μηχανουργείο της σχολής και σε βιομηχανικές μονάδες.

· Να δοθεί σημασία στην αξία της οργάνωσης του χώρου εργασίας και στην τοποθέτηση του κάθε εργαλείου και υλικού σε καθορισμένη θέση.

· Να γίνει αναφορά στη σηματοδότηση του χώρου εργασίας όπως, επικίνδυνες περιοχές και όπου χρειάζεται να τοποθετηθούν πινακίδες που να δείχνουν τα απαραίτητα προστατευτικά μέσα όπως, ωτοασπίδες, γυαλιά, κτλ.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτους.

· Το μάθημα συστήνεται να αξιολογηθεί με τη συλλογή πληροφοριών (καταλόγων) μηχανημάτων από τον/την εκπαιδευτικό και τους/τις μαθητές/τριες και την αξιολόγησή τους σε ομαδικό επίπεδο.

	3 Δισκοπρίονα


(7 περίοδοι)

3.1        Παλινδρομικό δισκοπρίονο

3.1.1     Κατασκευή και λειτουργία του μηχανήματος 

3.1.2     Κυριότερες χρήσεις 

3.2       Κάθετο δισκοπρίονο

3.2.1   Κατασκευή και λειτουργία του  μηχανήματος

3.2.2    Κυριότερες χρήσεις του μηχανήματος

3.3      Επιτραπέζιο δισκοπρίονο 

3.3.1 Μέρη του επιτραπέζιου δισκοπρίονου

· Η βάση

· Το τραπέζι εργασίας

· Ο ηλεκτρικός κινητήρας και ο άξονας

· Οι δίσκοι

3.3.2   Η διαχωριστική λάμα

3.3.3   Ο προφυλακτήρας

3.3.4   Ο παράλληλος οδηγός

3.3.5   Ο εγκάρσιος οδηγός

3.4        Χρήσεις του επιτραπέζιου δισκοπρίονου 

3.4.1 Πριονισμός κατά μήκος των ινών, χωρίς παράλληλο οδηγό

3.4.2 Πριονισμός κατά μήκος των ινών με τη βοήθεια παράλληλου οδηγού

3.4.3 Πριονισμός με τη βοήθεια εγκάρσιου οδηγού

3.4.4  Πριονισμός με ιδιοσυσκευές

3.5        Συντήρηση μηχανημάτων ενότητας

3.6        Κανόνες ασφάλειας μηχανημάτων 

              ενότητας
	· Κατονομάζει τους διάφορους τύπους δισκοπρίονων που χρησιμοποιούνται στα ξυλουργικά εργαστήρια.

· Αναφέρει τις κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται στους διάφορους τύπους δισκοπρίονων.

· Κατονομάζει τα βασικότερα μέρη των δισκοπρίονων.

· Κατονομάζει τους διάφορους τύπους δίσκων και να αιτιολογεί τη χρήση τους.

· Αιτιολογεί τη σημασία της ταχύτητας κοπής δίσκου.

· Εξηγεί το ρόλο της διαχωριστικής λάμας και να περιγράφει τον τρόπο ρύθμισής της.

· Επεξηγεί τη χρήση των οδηγών (παράλληλος – εγκάρσιος).

· Κατονομάζει και περιγράφει διάφορες ιδιοσυσκευές που χρησιμοποιούνται στα διάφορα δισκοπρίονα.

· Περιγράφει τον τρόπο συντήρησης των δισκοπρίονων.

· Εξηγεί και να εφαρμόζει τους κανόνες ασφάλειας των δισκοπρίονων.
	· Συστήνεται επίσκεψη στο εργαστήριο ξυλουργικής όπου ο/η εκπαιδευτικός θα παρουσιάσει τις βασικές διαφορές των διαφόρων δισκοπρίονων που υπάρχουν σε αυτά.

· Συστήνεται όπως οι μαθητές/τριες ερευνήσουν την αγορά και προμηθευτούν καταλόγους με τους διάφορους τύπους δισκοπρίονων.  Κάθε τύπο να τον κολλήσουν στο τετράδιο της Τεχνολογίας και να περιγράψουν τις βασικές εργασίες που επιτελεί κάθε τύπος δισκοπρίονου.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους, διαφάνειες, βιντεοκασέτες, ανακλαστικό διασκόπιο, ηλεκτρονικό υπολογιστή κ.τ.λ. να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα είδη δισκοπρίονων που υπάρχουν σήμερα στην αγορά.

· Συστήνεται η παρουσίαση ορισμένων ειδών δίσκων που προσφέρονται στο μηχανουργείο του σχολείου ή που μπορεί να βρίσκονται στην αίθουσα της Τεχνολογίας.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων τεμαχίων από τεχνητή ξυλεία επικαλυμμένη με μελαμίνη, η οποία κόπηκε με λανθασμένο δίσκο, ή χωρίς το δίσκο προχάραξης.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται στα μηχάνημα αυτά.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο«Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ έτους.

	4.  Σβούρα
     (4 περίοδοι)

4.1 Κύρια μέρη και κατασκευή 

4.1.1 Η βάση

4.1.2 Το τραπέζι εργασίας

4.1.3 Ο άξονας

4.1.4 Τα κοπτικά εργαλεία

4.1.5 Οι οδηγοί

4.1.6 Οι προφυλακτήρες

4.1.7 Ηλεκτροκίνητη προωθητική συσκευή

4.2        Κυριότερες χρήσεις της επιτραπέζιας σβούρας

4.2.1 Τραβήγματα σε ξύλα με ευθύγραμμες πλευρές

4.2.2 Τραβήγματα κατά μήκος των  ινών του ξύλου

4.2.3 Τραβήγματα κατά μήκος των ινών σε ξύλα μικρών διαστάσεων

4.2.4 Τραβήγματα στο σόκορο των ξύλων

4.2.5 Τραβήγματα σε σκελετά «τελάρα»

4.2.6 Τραβήγματα με στάση

4.2.7 Τραβήγματα σε μικρό τεμάχιο ξύλου 

4.2.8 Τραβήγματα σε ξύλα μεγάλου μήκους με τη βοήθεια τραπεζιών προέκτασης

4.2.9 Κατασκευή συνδέσεων

4.2.10 Τραβήγματα σε καμπύλα ξύλα

4.2.11 Τραβήγματα στην κυρτή πλευρά καμπύλων ξύλων

4.2.12 Τραβήγματα σε καμπύλα ξύλα με τη χρήση ρουλεμάν

4.2.13 Τραβήγματα σε καμπύλα ξύλα με τη χρήση καλουπιού και ρουλεμάν

4.3 Συντήρηση  

4.4 Κανόνες ασφάλειας 

5.     Φρέζα (ρούτερ)

5.1   Κύρια μέρη και κατασκευή 

5.2   Κυριότερες χρήσεις 

5.3   Συντήρηση 

5.4   Κανόνες ασφάλειας 
	· Κατονομάζει τους διάφορους τύπους σβουρών.

· Αναφέρει τις κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου στη επιτραπέζια σβούρα.

· Κατονομάζει και περιγράφει τα βασικά τους μέρη.

· Κατονομάζει και περιγράφει τους διάφορους τύπους κεφαλιών και μαχαιριών που χρησιμοποιούνται στη σβούρα.

· Περιγράφει τον τρόπο τοποθέτησης και ρύθμισης του κοπτικού εργαλείου στη σβούρα.

· Υπολογίζει την κατάλληλη συχνότητα περιστροφής του κεφαλιού της επιτραπέζιας σβούρας.

· Εξηγεί τη χρήση των οδηγών, προφυλακτήρων και της ηλεκτροκίνητης προωθητικής συσκευής στη σβούρα.

· Εξηγεί τις διάφορες βασικές κατεργασίες που γίνονται στην επιτραπέζια σβούρα.

· Περιγράφει τον τρόπο συντήρησης της σβούρας.

· Κατονομάζει τους βασικούς κανόνες ασφάλειας για τη σβούρα.

· Περιγράφει τις κατεργασίες ξύλου που γίνονται στη φρέζα-(Ρούτερ) με τη χρήση οδηγών και ιδιοσυσκευών.

· Περιγράφει και σχεδιάζει βασικές ιδιοσυσκευές στη φρέζα.

· Περιγράφει τον τρόπο συντήρησης της φρέζας.

· Κατονομάζει τους βασικούς κανόνες ασφάλειας για τη φρέζα.
	· Η επίσκεψη στο Εργαστήριο ξυλουργικής θα ήταν ωφέλιμη.  Ο/Η εκπαιδευτικός πρέπει να επεξηγήσει τα διάφορα μέρη της σβούρας και να παρουσιάσει δείγματα ξύλων που έτυχαν κατεργασίας στο μηχάνημα.

· Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν ατομικά η ομαδικά να εργαστούν και να παρουσιάσουν σε σχέδια εργασίες που έγιναν στο σπίτι τους και που έχουν γίνει στη σβούρα.

· Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν να συγκρίνουν συνδέσεις που έχουν γίνει στις σβούρες με συνδέσεις που έγιναν σε άλλα μηχανήματα και να ετοιμάσουν κατάλογο εργασιών για το που θα μπορούσαν να χρησιμοποιηθούν οι συνδέσεις που γίνονται στις σβούρες.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους και άλλα εποπτικά μέσα να δείξει στους μαθητές τα διάφορα είδη μαχαιριών που υπάρχουν σήμερα στην αγορά.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται στις σβούρες.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτους.

· Η επίσκεψη στο Εργαστήριο ξυλουργικής θα ήταν ωφέλιμη.  Ο/Η εκπαιδευτικός πρέπει να επεξηγήσει τα διάφορα μέρη τηςφρέζας και να παρουσιάσει δείγματα ξύλων που έτυχαν κατεργασία στο μηχάνημα.

· Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν ατομικά η ομαδικά να εργαστούν και να παρουσιάσουν σε σχέδια εργασίες που έγιναν στο σπίτι τους και που έχουν γίνει στη φρέζα.

· Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν να συγκρίνουν συνδέσεις που έχουν γίνει στη φρέζα με συνδέσεις που έγιναν σε άλλα μηχανήματα και να ετοιμάσουν κατάλογο εργασιών για το που θα μπορούσαν να χρησιμοποιηθούν οι συνδέσεις που γίνονται στη  φρέζα.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους και άλλα εποπτικά μέσα να δείξει στους μαθητές τα διάφορα είδη μαχαιριών που υπάρχουν σήμερα στην αγορά.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται στις φρέζες.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτους.

	6.      Μηχανήματα για τρύπημα  

         (5 περίοδοι)

6.1    Επιτραπέζιο δράπανο

6.1.1 Κατασκευή επιτραπέζιου δράπανου

· Η βάση 

· Η στήλη

· Το τραπέζι εργασίας

· Η κεφαλή 

· Τα τρυπάνια (αρίδες)

· Τρύπημα

6.1.2   Κυριότερες χρήσεις 

6.2   Δράπανο στήλης

6.2.1 Κύρια μέρη και κατασκευή 

6.2.2 Κυριότερες χρήσεις 

6.3   Οριζόντιο δράπανο (ξεμορσαρίστρα)

6.3.1 Κατασκευή 

· Ο κορμός

· Το τραπέζι εργασίας

· Ο σφιγκτήρας συγκράτησης των ξύλων

· Η κεφαλή

· Μοχλοί οριζόντιας και εγκάρσιας κίνησης

· Χειροτροχός ρύθμισης ύψους

6.3.2  Κυριότερες χρήσεις 

6.3.3  Τρυπάνια (αρίδες) 

6.4      Σμίλα

6.4.1 Κατασκευή-μέρη 

· Η βάση

·  Ο κινητήρας-κυρίως κεφαλή

· Το τραπέζι εργασίας

6.4.2 Σύνθετο κοπτικό εργαλείο (σμίλα-τρυπάνι)

6.4.3 Μέρη του σύνθετου κοπτικού εργαλείου

· Η σμίλα

· Το τρυπάνι

6.4.4 Ακόνισμα του κοπτικού εργαλείου

6.4.5 Κυριότερες χρήσεις

6.5       Αλυσοδράπανο (καδένα)

6.5.1 Κατασκευή-μέρη 

· Η βάση

· Η κεφαλή

· Ο ρυθμιστής βάθους

· Η αλυσίδα

· Ο προφυλακτήρας

· Το τραπέζι εργασίας

6.5.2 Χρήσεις του μηχανήματος

6.5.3 Συντήρηση μηχανημάτων ενότητας

6.5.4 Κανόνες ασφάλειας μηχανημάτων ενότητας
	· Αναγνωρίζει και κατονομάζει τους διάφορους τύπους δραπάνων.

· Περιγράφει τη χρήση και λειτουργία κάθε τύπου δράπανου.

· Κατονομάζει και εξηγεί τη χρήση κάθε τύπου αρίδας.

· Αναγνωρίζει τα κύρια μέρη των δραπάνων.

· Περιγράφει τις βασικές αρχές συντήρησης των δραπάνων.

· Αναφέρει σε συντομία τους βασικούς κανόνες ασφάλειας και προστασίας κατά τη χρήση των μηχανημάτων για τρύπημα.
	· Πρέπει και στην αίθουσα Τεχνολογίας και στα εργαστήρια να υπάρχουν δείγματα με τα τρυπήματα των διαφόρων τρυπανιών που να είναι εμφανή στους/στις μαθητές/τριες.

· Σε ατομικό ή ομαδικό επίπεδο οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν να ετοιμάσουν κατάλογο εργασιών και να δικαιολογήσουν τον τρόπο τρυπήματος που θα επιλέξουν.

· Η επίσκεψη στα εργαστήρια ξυλουργικής είναι αναγκαία για να δουν οι μαθητές/τριες τον τρόπο εφαρμογής των διαφόρων τρυπανιών (αρίδων) και να πειραματιστούν με τη σωστή ρύθμισή τους.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα είδη τρυπανιών που υπάρχουν σήμερα στην αγορά.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να δείξει σε δείγμα ξύλου όλα τα είδη τρυπήματος των διαφόρων μηχανημάτων για τρύπημα.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο«Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτους.

	 7.   Ξυλουργικός τόρνος

       (5 περίοδοι)

7.1        Κατασκευή 

7.1.1     Kύρια μέρη 

· Η βάση
· Η κεφαλή 

· Ο ηλεκτρικός κινητήρας
· Το τραπέζι εργασίας
· Ο κεντροφορέας
· Το σύστημα στήριξης των σκαρπέλων
7.1.2    Συμπληρωματικά εξαρτήματα 

· Οι πλάκες

· Οι σφιγκτήρες ή «τσοκ»

· Τα κέντρα

· Το καβαλέτο

7.1.3    Σκαρπέλα τόρνου

· Σκαρπέλα που ξύνουν το ξύλο

· Σκαρπέλα που κόβουν το ξύλο

7.2 Μέθοδοι τόρνευσης

7.2.1 Τόρνευση μεταξύ των κέντρων

7.2.2 Μετωπική τόρνευση

7.3 Συντήρηση 

7.4 Κανόνες ασφάλειας 
	· Περιγράφει και επεξηγεί τον τρόπο λειτουργίας του τόρνου.

· Αναγνωρίζει τα κύρια μέρη του τόρνου και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει τις βασικές κατεργασίες του ξύλου που γίνονται στον τόρνο.

· Περιγράφει τους τρόπους τόρνευσης μεταξύ κέντρων και μετωπικής τόρνευσης.

· Αναγνωρίζει τους διάφορους τύπους σκαρπέλων τόρνου και να επεξηγεί τη χρήση τους.

· Περιγράφει τον τρόπο συντήρησης του τόρνου.

· Κατονομάζει τους βασικούς κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται κατά την εκτέλεση εργασίας στον τόρνο.
	· Ο/Η κάθε μαθητής/τρια ατομικά θα μπορούσε με τη συλλογή φωτογραφιών και εικόνων να δημιουργήσει δικό του αρχείο με εργασίες που εκτελούνται στο ξυλουργικό τόρνο.

· Η παρουσίαση βιντεοταινιών για εκτέλεση εργασιών στον απλό ή αυτόματο ξυλουργικό τόρνο, θα ήταν ωφέλιμη για τους/τις μαθητές/τριες.

· Η παρουσίαση από τον/την εκπαιδευτικό διαφόρων τορνεμένων ξύλων και των δύο μεθόδων τόρνευσης, θα ήταν ωφέλιμη στους/στις μαθητές/τριες.

· Ο/Η εκπαιδευτικός θα πρέπει να παρουσιάσει στην τάξη ένα σετ σκαρπέλων και άλλων εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται από τους χειριστές του μηχανήματος.

· Σύντομη επίσκεψη σε εργαστήριο που διαθέτει αυτόματο τόρνο.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτους.

	8 Μηχανήματα λείανσης


(6 περίοδοι)
8.1       Μηχανήματα λείανσης με στενή ταινία γυαλοχάρτου

8.1.1   Κατασκευή 

8.1.2  Κυριότερες χρήσεις και χειρισμός 

8.2 Μηχανήματα λείανσης στενών επιφανειών
8.2.1 Κατασκευή του μηχανήματος

8.2.2 Κυριότερες χρήσεις και χειρισμός 

8.3 Μηχανήματα λείανσης με περιστρεφόμενο δίσκο

8.4 Μηχανήματα λείανσης με κατακόρυφο κύλινδρο

8.5 Μηχανήματα λείανσης στενών επιφανειών με δύο κυλίνδρους

8.5.1 Τα κύρια μέρη και η λειτουργία 

8.5.2 Κυριότερες χρήσεις 

8.6      Μηχανήματα λείανσης με τύμπανα

8.6.1 Κατασκευή και λειτουργία

8.6.2 Κυριότερες χρήσεις

8.7     Μηχανήματα λείανσης με πλατιά ταινία

            γυαλόχαρτου      

8.7.1 Κατασκευή-μέρη 

8.7.2 Κυριότερες χρήσεις

8.8 Συντήρηση των μηχανημάτων ενότητας

8.9 Κανόνες ασφάλειας των μηχανημάτων ενότητας
	· Επεξηγεί τη σημασία των μηχανημάτων λείανσης στο ξυλουργικό εργαστήριο.

· Αναγνωρίζει τα κυριότερα μηχανήματα λείανσης και κατονομάζει το καταλληλότερο μηχάνημα για κάθε περίπτωση.

· Περιγράφει τη λειτουργία των κυριοτέρων μερών των μηχανημάτων λείανσης.

· Περιγράφει το χειρισμό των βασικών μηχανημάτων λείανσης.

· Περιγράφει τον τρόπο συντήρησης των μηχανημάτων λείανσης.

· Αναφέρει τους κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται, όταν χρησιμοποιούνται τα μηχανήματα λείανσης.
	· Λόγω του ότι στο ξυλουργικό εργαστήριο του σχολείου είναι αδύνατο να υπάρχουν όλα τα είδη των μηχανημάτων λείανσης, ο κάθε μαθητής ξεχωριστά πρέπει να εφοδιαστεί με φωτογραφίες από την αγορά και να τις τοποθετήσει στο τετράδιό του.  Σε κάθε τύπο μηχανής λείανσης θα πρέπει να αναφέρει εργασίες που μπορούν να εκτελεστούν.

· Μεγάλες φωτογραφίες τύπου (Posters) όλων των ειδών μηχανημάτων λείανσης θα μπορούσαν να τοποθετηθούν στις πινακίδες τόσον στην αίθουσα Τεχνολογίας όσον και στα Εργαστήρια Ξυλουργικής.

· Να παρουσιαστούν στους/στις μαθητές/τριες διάφορα είδη γυαλόχαρτου όπου εύκολα ο/η μαθητής/τρια να αντιληφθεί το «χοντρό», το «μέτριο» και το «ψιλό».

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται στα μηχανήματα λείανσης.

· Να γίνει αναφορά στους κανόνες υγιεινής που πρέπει να εφαρμόζουν οι μαθητές/τριες κατά τη λείανση των ξύλινων επιφανειών.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτους.

	9 Φορητά ξυλουργικά εργαλεία (ηλεκτρικά και πιεσμένου αέρα)


(9 περίοδοι)

9.1    Φορητό δράπανο

9.1.1   Κύρια μέρη και κατασκευή

9.1.2   Κυριότερες χρήσεις
9.1.3   Συντήρηση
9.1.4   Κανόνες ασφάλειας 

9.2      Φορητό δισκοπρίονο
9.2.1 Κύρια μέρη και κατασκευή 

9.2.2 Κυριότερες χρήσεις
9.2.3 Συντήρηση 
9.2.4 Κανόνες ασφάλειας

9.3     Φορητή φρέζα
9.3.1 Κύρια μέρη και κατασκευή 

9.3.2 Κυριότερες χρήσεις 

9.3.3 Συντήρηση 
9.3.4 Κανόνες ασφάλειας

9.4     Φορητό παλινδρομικό πριόνι
9.4.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

9.4.2 Κυριότερες χρήσεις 

9.4.3 Συντήρηση 
9.4.4 Κανόνες ασφάλειας 

9.5      Φορητή ηλεκτρική πλάνια
9.5.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

9.5.2 Κυριότερες χρήσεις 

9.5.3 Συντήρηση
9.5.4 Κανόνες ασφάλειας

9.6     Φορητά ηλεκτρικά εργαλεία λείανσης
9.6.1 Φορητό εργαλείο λείανσης με ταινία γυαλόχαρτου

· Κύρια μέρη και κατασκευή

· Κυριότερες χρήσεις 

9.6.2 Φορητός δονητής λείανσης
· Κύρια μέρη και κατασκευή

· Κυριότερες χρήσεις 

9.6.3 Φορητός λειαντικός τροχός
· Κύρια μέρη και κατασκευή

· Κυριότερες χρήσεις 

9.6.4 Συντήρηση για τα φορητά εργαλεία λείανσης

9.6.5 Κανόνες ασφάλειας για τα φορητά εργαλεία λείανσης

9.7     Φορητό δισκοπρίονο για συνδέσεις «μπισκότου»

9.7.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

9.7.2 Κυριότερες χρήσεις

9.7.3 Συντήρηση

9.7.4 Κανόνες ασφάλειας

9.8    Φορητά εργαλεία πιεσμένου αέρα – δράπανα, καρφωτικές μηχανές

9.8.1 Κυριότερες χρήσεις

9.8.2 Συντήρηση 

9.8.3 Κανόνες ασφάλειας
	· Περιγράφει τον τρόπο που λειτουργούν τα φορητά ξυλουργικά εργαλεία (Ηλεκτρικά και Πιεσμένου αέρα) που αναφέρονται στην ύλη του αναλυτικού προγράμματος.

· Αναφέρει και περιγράφει τα κύρια μέρη των φορητών εργαλείων που αναφέρονται στην ύλη του αναλυτικού προγράμματος.

· Περιγράφει τις βασικές κατεργασίες ξύλου που γίνονται με τα φορητά εργαλεία που αναφέρονται στην ύλη του αναλυτικού προγράμματος και τις διάφορες ιδιοσυσκευές που μπορούν να χρησιμοποιηθούν.

· Αναφέρει τους κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται κατά τη χρήση των φορητών εργαλείων.

· Περιγράφει τη συντήρηση που πρέπει να γίνεται στα φορητά εργαλεία.

· Περιγράφει το σύστημα αναρρόφησης που υπάρχει σε πολλά φορητά ξυλουργικά εργαλεία.
	· Στην αίθουσα Τεχνολογίας θα πρέπει να υπάρχουν κατάλογοι με διάφορα φορητά ξυλουργικά εργαλεία (ηλεκτρικά και πιεσμένου αέρα).

· Επειδή οι μαθητές/τριες χειρίζονται πολλά φορητά ξυλουργικά εργαλεία καλό θα ήταν να κάνουν μελέτες σε ατομικό επίπεδο με θέματα όπως:

· Κατεργασίες που γίνονται με τα φορητά ξυλουργικά εργαλεία

· Κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται κατά τη χρήση των φορητών εργαλείων.

· Για καλύτερη εμπέδωση του μαθήματος θα μπορούσαν να τοποθετηθούν στην αίθουσα Τεχνολογίας φορητά ξυλουργικά εργαλεία που δεν βρίσκονται σε χρήση, αφαιρώντας μέρος του εξωτερικού περιβλήματος ούτως ώστε να φαίνονται τα κύρια μέρη του εργαλείου.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί  να παρουσιάσει στους/στις μαθητές/τριες διάφορα κοπτικά εργαλεία που χρησιμοποιούνται στα φορητά ξυλουργικά εργαλεία.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται για τα φορητά ξυλουργικά εργαλεία.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	10 Μηχανήματα μαζικής παραγωγής

       (30 περίοδοι)
10.1 Πολυκέφαλη μηχανή (πλάνια-

             ξεχονδριστήρας-σβούρα)

10.1.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.1.2 Κυριότερες χρήσεις

10.2 Πολυδίσκος

10.2.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.2.2 Κυριότερες χρήσεις

10.3 Πολυτράπανο

10.3.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.3.2 Κυριότερες χρήσεις

10.4 Αυτόματος τόρνος

10.4.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.4.2 Κυριότερες χρήσεις

10.5 Κολλητική πήχεων

10.5.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.5.2 Κυριότερες χρήσεις

10.6 Αυτόματη κολλητική μηχανή

10.6.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.6.2 Κυριότερες χρήσεις

10.7 Αυτόματη μηχανή λείανσης

10.7.1 Κύρια μέρη και κατασκευή

10.7.2 Κυριότερες χρήσεις

10.8 Εργαλειομηχανές ελεγχόμενες από    

        ηλεκτρονικούς υπολογιστές (CNC)

10.8.1 Βασικές πληροφορίες για τις 

           εργαλειομηχανές (CNC)

10.8.2 Ανάγκη εισαγωγής εργαλειομηχανών 

          (CNC) στη ξυλουργική βιομηχανία

10.8.3 Πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα 

           εργαλειομηχανών (CNC)

10.8.4 Προγράμματα CAD/CAM και οι χρήσεις τους στην ξυλουργική βιομηχανία

10.8.5 Συστήματα διαστάσεων

10.9    Ρούτερ (CNC)

· Κυριότερες χρήσεις Ρούτερ (CNC)
· Συντήρηση Ρούτερ (CNC)
· Κανόνες ασφάλειας Ρούτερ (CNC)
10.9.1 Μεταφορά και αξιοποίηση σχεδίων σε  πρόγραμμα CAD/CAM στο ρούτερ (CNC)

10.9.2 Κοπτικά εργαλεία Ρούτερ (CNC)

10.9.3 Προετοιμασία και εκτέλεση εργασιών 

           στο Ρούτερ (CNC)

10.10  Τόρνος (CNC)

· Κυριότερες χρήσεις Τόρνου (CNC)
· Συντήρηση Τόρνου (CNC)
· Κανόνες ασφάλειας Τόρνου (CNC)

10.10.1 Μεταφορά και αξιοποίηση σχεδίων σε πρόγραμμα CAD/CAM στον  Τόρνο (CNC)

10.10.2 Κοπτικά εργαλεία τόρνου (CNC)

10.10.3 Προετοιμασία και εκτέλεση εργασιών στον Τόρνο (CNC)


	· Επεξηγεί τη σημασία που έχουν τα μηχανήματα μαζικής παραγωγής στη ξυλουργική βιομηχανία. 

· Επεξηγεί τον τρόπο λειτουργίας της πολυκέφαλης μηχανής.

· Γνωρίζει και περιγράφει τις εργασίες που εκτελούν τα μηχανήματα μαζικής παραγωγής που αναφέρονται στην ύλη.

· Επεξηγεί τη διαφορά των μηχανών μαζικής παραγωγής από τις εργαλειομηχανές ελεγχόμενες από ηλεκτρονικό υπολογιστή (CNC).

· Αναφέρει τους βασικότερους λόγους εισαγωγής των εργαλειομηχανών στην ξυλουργική βιομηχανία. 

· Αναφέρει τα βασικότερα πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα των μηχανών CNC.

· Αναφέρει τι είναι προγράμματα CAD/CAM και εξηγεί το ρόλο τους στις εργαλειομηχανές (CNC)
· Περιγράφει τα διάφορα συστήματα διαστάσεων (απόλυτο, γραμμικό) που χρησιμοποιούνται στις εργαλειομηχανές CNC.
· Αναφέρει τη σημασία της Τεχνολογίας του Ρούτερ (CNC) και τις χρήσεις του στη βιομηχανία  επίπλων και Ξυλουργικών κατασκευών

· Κατονομάζει  και περιγράφει τα κύρια μέρη του Ρούτερ (CNC) και του πίνακα ελέγχου.
· Περιγράφει τον τρόπο λειτουργίας και το χειρισμό του Ρούτερ (CNC).

· Αναφέρει τις βασικές κατεργασίες ξύλου που γίνονται με το Ρούτερ (CNC)
· Περιγράφει τους διάφορους τρόπους συγκράτησης του τεμαχίου εργασίας και τις διάφορες ιδιοσυσκευές που μπορούν να  χρησιμοποιηθούν

· Περιγράφει τη διαδφικασία απλής συντήρησης του Ρούτερ (CNC)
· Αναφέρει τους κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται κατά τη χρήση του Ρούτερ (CNC).
· Αναφέρει και περιγράφει τις διάφορες κατηγορίες κωδικών, που χρησιμοποιούνται στον προγραμματισμό Ρούτερ (CNC)
·  Αναφέρει τους διάφορους άξονες του Ρούτερ (CNC) και τονίζει τα περιθώρια κίνησης (limits) του κάθ’ ενός χωριστά
· Αναφέρει τις διάφορες κατηγορίες κοπτικών εργαλείων που χρησιμοποιούνται στο Ρούτερ (CNC) και εξηγεί πότε χρησιμοποιείται η κάθε’ μια από αυτές
· Σχεδιάζει, μέσω προγράμματος CAD/CAM, απλά σχέδια από τα οποία, θα εκπονούνται απλά προγράμματα

· Προετοιμάζει και ρυθμίζει την εργαλειομηχανή και εκτελεί κατεργασία της εργασίας που προγραμματίστηκε στο Ρούτερ (CNC)
· Αναφέρει τη σημασία της Τεχνολογίας του Τόρνου (CNC) και τις χρήσεις του στην βιομηχανία ξυλουργικής

· Αναφέρει και περιγράφει τις διάφορες κατηγορίες κωδικών, που χρησιμοποιούνται στον προγραμματισμό Τόρνου (CNC)
· Αναφέρει τη σημασία της Τεχνολογίας του Τόρνου (CNC) και τις χρήσεις του στην βιομηχανία ξυλουργικής

· Κατονομάζει ι και περιγράφει τα κύρια μέρη του Τόρνου (CNC) και του πίνακα ελέγχου
· Περιγράφει τον τρόπο λειτουργίας και το χειρισμό του Τόρνου (CNC).

· Αναφέρει τις βασικές κατεργασίες ξύλου που γίνονται με το Τόρνο (CNC).
· Περιγράφει τη διαδικασία απλής συντήρησης του Τόρνου (CNC)
· Αναφέρει τους κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται κατά τη χρήση του Τόρνου (CNC).
· Αναφέρει και περιγράφει τις διάφορες κατηγορίες κωδικών, που χρησιμοποιούνται στον προγραμματισμό Τόρνου (CNC).
· Αναφέρει τους διάφορους άξονες του Τόρνου  (CNC) και τονίζει τα περιθώρια κίνησης (limits) του κάθ’ ενός ξεχωριστά.
· Αναφέρει τις διάφορες κατηγορίες κοπτικών εργαλείων που χρησιμοποιούνται στον Τόρνο (CNC) και εξηγεί πότε χρησιμοποιείται η κάθε μια από αυτές.
· Σχεδιάζει απλά σχέδια μέσω προγράμματος CAD/CAM από τα οποία, θα εκπονούνται απλά προγράμματα

· Προετοιμάζει και ρυθμίζει την εργαλειομηχανή και εκτελεί κατεργασία της εργασίας που προγραμματίστηκε στον Τόρνο (CNC).


	· Η τοποθέτηση φωτογραφιών και καταλόγων των μηχανημάτων μαζικής παραγωγής στις πινακίδες είναι απαραίτητη.

· Εκπαιδευτική επίσκεψη σε εργοστάσιο με μηχανήματα μαζικής παραγωγής θα βοηθούσε πολύ τους/τις μαθητές/τριες στο να αντιληφθούν καλύτερα τον τρόπο λειτουργίας αυτών των μηχανών.  Στο τέλος της επίσκεψης ο/η εκπαιδευτικός θα μπορούσε να δώσει ορισμένες οδηγίες για μερικές κατασκευές και οι μαθητές/τριες να κάνουν εργασία που αφορά τον τρόπο εκτέλεσης της εργασίας.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από καταλόγους να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τις διάφορες εργαλειομηχανές C.N.C που υπάρχουν σήμερα στην αγορά και χρησιμοποιούνται στην ξυλουργική βιομηχανία.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα κοπτικά εργαλεία που χρησιμοποιούνται στις διάφορες εργαλειομηχανές C.N.C.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής Β’ Έτους» και στο βιβλίο «Εργαλειομηχανές CNC, Ηλεκτρονικά ελεγχόμενες εργαλειομηχανές»

	11 Συστήματα αναρρόφησης

           (4 περίοδοι)
11.10 Συστήματα αναρρόφησης και η ανάγκη

              τοποθέτησης τους           

11.11 Κατηγορίες Συστημάτων αναρρόφησης
· Κινητά ή φορητά

· Σταθερά

· Ομαδικά

· Κεντρικά

11.12 Τα κύρια μέρη των κεντρικών συστημάτων αναρρόφησης
· Ο αναρροφητήρας
· Οι αγωγοί
· Το σύστημα διαχωρισμού
· Η αποθήκη των ροκανιδιών και της σκόνης
11.13 Οδηγίες λειτουργίας των κεντρικών συστημάτων αναρρόφησης
	· Αναφέρει τους λόγους που επιβάλλουν την εγκατάσταση συστημάτων αναρρόφησης στα εργαστήρια ξυλουργικής.

· Αναφέρει τα είδη των συστημάτων αναρρόφησης και σε ποιες περιπτώσεις χρησιμοποιείται το καθένα.

· Επεξηγεί τη χρήση και τον τρόπο λειτουργίας κάθε μέρους.

· Επεξηγεί το ρόλο της αποθήκης ροκανιδιών και σκόνης.

· Αντιλαμβάνεται τον τρόπο λειτουργίας των σταθερών συστημάτων αναρρόφησης.
	· Επειδή το σύστημα αναρρόφησης είναι εγκατεστημένο στα εργαστήρια Ξυλουργικής συστήνεται η επίσκεψη των μαθητών/τριών για να αντιληφθούν τον τρόπο εγκατάστασης και λειτουργίας του συστήματος.

· Πρέπει να δοθεί ιδιαίτερη έμφαση στους/στις μαθητές/τριες ότι για λόγους υγιεινής δεν πρέπει να υπάρχει σκόνη στο χώρο εργασίας.  Έτσι πρέπει όλες οι μηχανές να είναι συνδεδεμένες με κάποιο είδος συστήματος αναρρόφησης.

· Θα πρέπει να ενημερωθούν οι μαθητές/τριες για τις σημερινές εξελίξεις στον τομέα της τοποθέτησης συστημάτων αναρρόφησης όπως, π.χ. με το ξεκίνημα μίας μηχανής να ανοίγει αυτόματα και η θυρίδα αναρρόφησης.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	12 Εξοπλισμός και μέθοδοι αποπεράτωσης της επιφάνειας του ξύλου

           (8 περίοδοι)
12.10 Χώρος αποπεράτωσης και   προφυλάξεις

12.11 Εξοπλισμός και συστήματα αποπεράτωσης επίπλων

12.12 Αεροσυμπιεστής 

12.12.1 Χρήση και λειτουργία

12.12.2 Συντήρηση του αεροσυμπιεστή

12.13 Πιστόλια αποπεράτωσης και η χρήση τους

12.13.1 Μέρη του πιστολιού αποπεράτωσης

12.13.2 Συντήρηση και καθαρισμός του πιστολιού λουστραρίσματος

12.13.3 Χρήση του πιστολιού κατά την αποπεράτωση

12.14 Προετοιμασία της επιφάνειας του       

              ξύλου για αποπεράτωση

12.15 Γεμιστικά (Wood fillers)
12.16 Βαφή της επιφάνειας του ξύλου

12.16.1 Λόγοι χρήσης βαφών

12.16.2 Ταξινόμηση βαφών

12.17 Σύγχρονα υλικά αποπεράτωσης

12.17.1 Λάκες νιτροκυτταρίνης

12.17.2 Πλαστικές λάκες

12.17.3 Πολυεστέρες

12.17.4 Λάκες νερού
	· Να αναφέρει τους λόγους που γίνεται η αποπεράτωση του ξύλου.

· Να περιγράφει το χώρο αποπεράτωσης και τον απαραίτητο εξοπλισμό του.

· Να περιγράφει τη λειτουργία και συντήρηση του αεροσυμπιεστή.

· Να αναφέρει τη χρήση του πιστολιού αποπεράτωσης και τον τρόπο συντήρησης του.

· Να περιγράφει τα απαραίτητα στάδια προετοιμασίας του ξύλου για την αποπεράτωση.

· Να αναφέρει τι είναι γεμιστικά και τη διαδικασία που ακολουθείται στην εφαρμογή τους.

· Να αιτιολογεί γιατί γίνεται βαφή σε ξύλινες επιφάνειες .

· Να αναφέρει τις κυριότερες κατηγορίες βαφών και να περιγράφει τα χαρακτηριστικά τους.

· Να περιγράφει τις ακόλουθες λάκες και τον τρόπο εφαρμογής τους:

· Λάκες νιτροκυτταρίνης

· Πλαστικές λάκες

· Πολυεστέρες

· Λάκες νερού.
	· Φωτογραφίες εξοπλισμού συστημάτων αποπεράτωσης είναι απαραίτητες στην αίθουσα τεχνολογίας.

· Στην αίθουσα τεχνολογίας να υπάρχει πιστόλι αποπεράτωσης και ο/η εκπαιδευτικός να το παρουσιάσει στους/στις μαθητές/τριες.

· Για σωστή αξιολόγηση ο/η εκπαιδευτικός θα μπορούσε να δώσει οδηγίες για μελέτη ως προς τα υλικά που θα χρησιμοποιούσαν οι μαθητές/τριες για αποπεράτωση συγκεκριμένων κατασκευών και να τις αιτιολογήσουν.

· Ο/Η εκπαιδευτικός θα μπορούσε να παρουσιάσει σειρά άδειων δοχείων υλικών αποπεράτωσης ούτως ώστε οι μαθητές/τριες να αντιληφθούν τις οδηγίες χρήσης και ανάμειξης των διαφόρων υλικών που αναφέρει ο κατασκευαστής.

· Να παρουσιαστούν δείγματα ξύλων που έτυχαν αποπεράτωσης με διάφορα υλικά.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να παρουσιάσει τα διάφορα είδη γυαλόχαρτων που χρησιμοποιούνται στα διάφορα στάδια λουστραρίσματος.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β’ Έτος.

	13 Κοστολόγηση

           (14 περίοδοι) 
13.10 Βασικές αρχές κοστολόγησης

13.11 Κόστος προϊόντος
13.11.1  Υπολογισμός υλικών
13.11.2 Υπολογισμός εργατικών 
13.11.3 Υπολογισμός έμμεσων εξόδων
13.12 Σύστημα κοστολόγησης με τη μέθοδο της απλής διαίρεσης
13.13 Σύστημα κοστολόγησης με τη χρήση ενός συντελεστή έμμεσων εξόδων
13.14 Συντελεστής κέρδους
13.15 Τιμή πωλήσεως
	· Να εξηγεί τον όρο «κόστος προϊόντος».

· Να κατανοεί τα πλεονεκτήματα που έχει για μια επιχείρηση το κόστος προϊόντος.

· Να ταξινομεί τα έξοδα παραγωγής και να κατανοεί τις διάφορες κατηγορίες.

· Να αντιλαμβάνεται το σύστημα κοστολόγησης με τη χρήση ενός συντελεστή έμμεσων εξόδων.

· Να αντιλαμβάνεται το σύστημα κοστολόγησης με τη χρήση πολλών συντελεστών έμμεσων εξόδων.

· Να κατανοεί τη σημασία του κέρδους και να υπολογίζει το ύψος του.

· Να κοστολογεί και να καθορίζει την τιμή πώλησης διαφόρων επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός παρουσιάζει στην τάξη κατασκευαστικά σχέδια με  κατάλογο τεμαχισμού της ξυλείας και κατάλογο κοστολόγησης της ξυλείας.

· Η συνεργατική μάθηση μπορεί να χρησιμοποιηθεί με επιτυχία.  Οι μαθητές/τριες μέσα από τις ομάδες τους μπορούν να αυτενεργήσουν και να συγκρίνουν διαφορετικούς τρόπους κοστολόγησης.

· Θα πρέπει να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες κατασκευαστικά σχέδια επίπλων ή άλλων ξυλουργικών κατασκευών και να τους ζητείται να υπολογίσουν το τελικό κόστος.

· Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν να κοστολογήσουν την κατασκευή που κάνουν στο μάθημα των εργαστηρίων.  Οι μαθητές/τριες θα μπορούσαν να κοστολογήσουν την κατασκευή που κάνουν στο μάθημα των εργαστηρίων.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Γ΄ Έτος.

	14.Εξαρτήματα ξυλουργικών κατασκευών


(6 περίοδοι)

14.1     Εξαρτήματα συγκράτησης και η χρήσης

            τους

14.2     Για λυόμενες κατασκευές

14.3    Για κινούμενα μέρη των κατασκευών

14.4    Για κλείσιμο πόρτων και συρταριών

14.5    Για στήριξη ραφιών

14.6    Χερούλια

14.7    Τροχοί
	· Να αναφέρει τα διάφορα είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στην ξυλουργική βιομηχανία.

· Να περιγράφει διάφορα εξαρτήματα συγκράτησης και τον τρόπο χρήσης τους.

· Να αναφέρει διάφορα εξαρτήματα για λυόμενες κατασκευές.

· Να αναφέρει και περιγράφει διάφορα εξαρτήματα για κινούμενα μέρη των κατασκευών.

· Να περιγράφει διάφορα εξαρτήματα που χρησιμοποιούνται για κλείσιμο πόρτων και συρταριών.

· Να γνωρίζουν διάφορους τύπους χερουλιών και τον τρόπο εφαρμογής τους.

· Να αναγνωρίζουν και να περιγράφουν τον τρόπο εφαρμογής των εξαρτημάτων για στήριξη ραφιών.

· Να αναφέρουν διάφορους τύπους τροχών και πώς εφαρμόζονται.
	· Να υπάρχει συλλογή εξαρτημάτων στην αίθουσα τεχνολογίας και μέρη επίπλων όπως πόρτες, συρτάρια κτλ με εφαρμοσμένα σ΄ αυτά τα απαραίτητα εξαρτήματα.

· Υπάρχουν σήμερα αρκετοί κατάλογοι εξαρτημάτων ξυλουργικής που μπορούν να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες για μελέτη.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται για την εφαρμογή εξαρτημάτων στις λυόμενες κατασκευές.

· Το μάθημα μπορεί να αξιολογηθεί μέσω των εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες ως ομαδική ή ατομική μελέτη.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β’ Έτος.


ΔΙΕΥΘΥΝΣΗ ΜΕΣΗΣ ΤΕΧΝΙΚΗΣ ΚΑΙ ΕΠΑΓΓΕΛΜΑΤΙΚΗΣ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ
ΙΟΥΝΙΟΣ 2005
Σελίδα 1 από 28


