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1
ΣΚΟΠΟΣ ΤΟΥ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

Σκοπός του μαθήματος είναι να βοηθήσει τους/τις μαθητές/τριες να αποκτήσουν, ένα ευρύτερο φάσμα εμπειριών, και ικανοτήτων, αναζήτησης και απόκτησης περισσότερων γνώσεων που έχουν σχέση με τη γενική ασφάλεια στους χώρους εργασίας και τον εξοπλισμό των ξυλουργικών εργοστασίων/εργαστηρίων, με έμφαση στα μηχανήματα μαζικής παραγωγής, τη χρήση, συντήρηση, τα μέρη και τους βασικούς κανόνες ασφάλειας τους και τον προγραμματισμό των ηλεκτρονικά ελεγχόμενων εργαλειομηχανών (CNC).
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ΓΕΝΙΚΟΙ ΣΤΟΧΟΙ ΤΟΥ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

Μέσα από το Αναλυτικό Πρόγραμμα οι μαθητές/τριες θα πρέπει να εξοικειωθούν με:

1. Τους νόμους και κανονισμούς που διέπουν την ασφάλεια, και υγιεινή στη ξυλουργική βιομηχανία.

2. Τον εξοπλισμό των ξυλουργικών εργοστασίων.

3. Τη χρήση και αξιοποίηση, τη συντήρηση, τα μέρη και τους κανόνες ασφάλειας των απλών και σύνθετων μηχανημάτων, μηχανημάτων μαζικής παραγωγής και φορητών ξυλουργικών εργαλείων.

4. Νέα και παραδοσιακά υλικά αποπεράτωσης και τεχνικές επίστρωσης με πιστόλι λουστραρίσματος.

5. Την εγκατάσταση, διακλάδωση και λειτουργία των συστημάτων αναρρόφησης.

6. Τους διάφορους τρόπους κοστολόγησης ξυλουργικών κατασκευών με, ή χωρίς τη χρήση του Η.Υ.

7. Τους διάφορους τύπους εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στους πάγκους κουζίνας, τα ερμάρια, και γενικά στην επιπλοποιία και τη ξυλουργική βιομηχανία.

8. Τα βασικά επαγγέλματα που έχουν σχέση με τη ξυλουργική βιομηχανία.

9. Τους βασικούς τρόπους πώλησης και αγοράς επίπλων.

10. Τα διάφορα διεθνή πρότυπα που έχουν σχέση με τη ξυλουργική βιομηχανία και την εφαρμογή διαφόρων δοκιμών και πειραμάτων σε ξύλινες κατασκευές.

11. Τη σύγχρονη τεχνολογία που έχει σχέση με τις ηλεκτρονικά ελεγχόμενες εργαλειομηχανές (CNC).
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ΠΡΟΑΠΑΙΤΟΥΜΕΝΕΣ ΓΝΩΣΕΙΣ ΚΑΙ ΔΕΞΙΟΤΗΤΕΣ

1. Βασικοί νόμοι και κανονισμοί που διέπουν την ασφάλεια και υγιεινή στη ξυλουργική βιομηχανία.

2. Τρόποι αναζήτησης και συλλογής πληροφοριών που θα μπορούν να αξιοποιηθούν για τον εμπλουτισμό των γνώσεων των μαθητών/τριών.

3. Σημασία, ιδιότητες και χαρακτηριστικά της πριστής ξυλείας.

4. Αξιοποίηση των εργαλείων ξυλουργικής.

5. Δημιουργία καταλόγου υλικών και υπολογισμού της ποσότητας και του κόστους της ατόφιας και τεχνητής ξυλείας.

6. Βασικές γνώσεις των υλικών αποπεράτωσης και βασικούς τρόπους επίστρωσης τους σε ξύλινες επιφάνειες.

7. Βασικές γνώσεις που αφορούν τα εξαρτήματα που χρησιμοποιούνται στην επιπλοποιία και τη ξυλουργική βιομηχανία.

8. Να αντιλαμβάνονται τους βασικούς κινδύνους που απειλούν το περιβάλλον και τα μέτρα που ο σημερινός άνθρωπος πρέπει να λαμβάνει για τη προστασία του.

9. Μετασχηματισμός και λύση εξισώσεων πρώτου βαθμού.

10. Χρήση υπολογιστικής μηχανή.
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ΠΥΡΗΝΙΚΕΣ ΓΝΩΣΕΙΣ ΚΑΙ ΔΕΞΙΟΤΗΤΕΣ

Οι μαθητές/τριες πρέπει να:

1. Αντιλαμβάνονται και να γνωρίζουν τις πηγές κινδύνου και να εφαρμόζουν τους κανονισμούς ασφάλειας και υγιεινής στο χώρο εργασίας.

2. Αξιοποιούν και συντηρούν τα διάφορα είδη ξυλουργικών μηχανημάτων τηρώντας τους κανόνες ασφάλειας.

3. Κατανοούν την σημασία της ορθής τοποθέτησης των μηχανημάτων σε ένα εργοστάσιο/εργαστήριο.

4. Αναγνωρίζουν, επιλέγουν, χρησιμοποιούν και συντηρούν σωστά τα φορητά ξυλουργικά εργαλεία.

5. Μελετούν παραδοσιακά και νέα υλικά που διατίθενται στη αγορά και να επιλέγουν το πιο κατάλληλο υλικό και την πιο κατάλληλη μέθοδο χρήσης του για την κάθε περίπτωση.

6. Αναγνωρίζουν τη σημασία των συστημάτων αναρρόφησης και γνωρίζουν τους διάφορους τρόπους εγκατάστασης και λειτουργίας τους.

7. Ετοιμάζουν κατάλογο υλικών και εργατικών μελετώντας κατασκευαστικά σχέδια επίπλων.

8. Να αποκτήσουν βασικές γνώσεις κοστολόγησης των κατασκευών.

9. Αξιοποιούν τον ηλεκτρονικό υπολογιστή στην κοστολόγηση επίπλων.

10. Μελετούν, επιλέγουν και χρησιμοποιούν τους διάφορους τύπους εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στη ξυλουργική βιομηχανία.

11. Γνωρίζουν τα επαγγέλματα που έχουν σχέση με τη ξυλουργική βιομηχανία.

12. Μελετούν διεθνή πρότυπα και δοκιμές για έλεγχο επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών.

13. Αντιλαμβάνονται τη σημασία των ηλεκτρονικά ελεγχόμενων εργαλειομηχανών (CNC) και εκτελούν προγράμματα με απλές ασκήσεις.
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ΕΙΣΗΓΗΣΕΙΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΙΚh ΠΡΟΣΦΟΡΑ ΤΗΣ ΥΛΗΣ ΤΟΥ ΑΝΑΛΥΤΙΚΟΥ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΟΣ

Η αίθουσα της τεχνολογίας θα πρέπει να είναι εφοδιασμένη με όλα τα απαραίτητα εποπτικά και άλλα βοηθητικά μέσα διδασκαλίας όπως, ηλεκτρονικούς υπολογιστές και λογισμικά προγράμματα, ανακλαστικό διασκόπιο, τηλεόραση και μικροσκόπια.  Πρέπει ακόμη να υπάρχουν διάφορα βιβλία, κατάλογοι και δείγματα υλικών που χρησιμοποιούνται στη ξυλουργική βιομηχανία και θα μπορούσαν να βοηθήσουν στην καλύτερη εμπέδωση της ύλης.  Απαραίτητη είναι επίσης και η ύπαρξη ηλεκτρονικά ελεγχόμενης εργαλειομηχανής (CNC) και άλλα βοηθητικά εξαρτήματα όπως σαρωτής, σχεδιαστήριο Α0, tablet κτλ.  Όπου η ύλη προσφέρεται πρέπει να εφαρμόζεται η συνεργατική μάθηση.  Ο/Η εκπαιδευτικός πρέπει να ετοιμάζει ειδικές ασκήσεις που οι μαθητές/τριες πρέπει να λύουν στα πλαίσια των ομάδων αφού προηγηθεί συζήτηση μεταξύ των μελών της ομάδας και αξιοποίηση των διαθέσιμων εποπτικών μέσων.  Στη συνέχεια τα αποτελέσματα συστήνεται όπως παρουσιάζονται στη τάξη από τους/τις μαθητές/τριες.

Με το ξεκίνημα της σχολικής χρονιάς, θα ήταν ωφέλιμη επίσκεψη στη βιβλιοθήκη, ώστε οι μαθητές/τριες, να μάθουν περισσότερα για το τρόπο λειτουργίας και την αξία της, για ολόκληρη τη σχολική περίοδο.

Συστήνεται επίσκεψη σε διάφορα επιλεγμένα εργοστάσια, όπου οι μαθητές θα μπορέσουν ευκολότερα να αντιληφθούν, την αξία, τα πλεονεκτήματα και τα αποτελέσματα της ορθής τοποθέτησης των μηχανημάτων.  Επιπρόσθετα θα τους δοθεί η ευκαιρία να δουν διάφορες μηχανές που δεν έχουμε στα εργαστήρια μας.

Οι μαθητές/τριες να κολλούν στο τετράδιο τεχνολογίας διάφορες φωτογραφίες μηχανημάτων.  Να σχεδιάζουν μέρη των μηχανημάτων και να τα ονομάζουν.

Με τη ολοκλήρωση μίας ή και περισσοτέρων ενοτήτων που αναφέρονται στα μηχανήματα θα πρέπει οι μαθητές μαζί με τον/την εκπαιδευτικό να επισκεφθούν το μηχανουργείο για επί τόπου διδασκαλία και επίδειξη.

Η χρησιμοποίηση video clips και ταινιών είναι εξαιρετικά χρήσιμη για τα περισσότερα κεφάλαια.

Βιβλία για μαθητές

1. Τεχνολογία ξυλουργικής Β΄ Έτος.

Βιβλία για εκπαιδευτές

Βιβλία εκδοτικού ομίλου ΙΟΝ.

1. Τεχνολογία ξυλουργικών υλικών.

2. Κατεργασίες ξύλου.

3. Κατασκευές κουφωμάτων.

4. Επιπλοποιία.
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ΟΔΗΓΙΕΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ ΤΟΥ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ

Η αξιολόγηση πρέπει να είναι συνεχής και να χρησιμοποιείται σαν εργαλείο μάθησης, επανατροφοδότησης και εμπέδωσης του μαθήματος.  Η χρησιμοποίηση του φακέλου επιτευγμάτων μπορεί να βοηθήσει στη σωστή και αντιπροσωπευτική αξιολόγηση.  Επιπρόσθετα παίζει το ρόλο ενός δυναμικού και αποδοτικού εργαλείου μάθησης αλλά και κινήτρου για περισσότερη προσπάθεια από μέρους του/της μαθητή/τριας.  Στο φάκελο επιτευγμάτων μπορούν να περιλαμβάνονται μικρές ή μεγάλες εργασίες (project), μικρές εκθέσεις και μελέτες, απαντήσεις ερωτήσεων και άλλα.  Η βαθμολογία του τριμήνου δεν πρέπει σε καμία περίπτωση να βασίζεται σε ένα μόνο βαθμό διαγωνίσματος αλλά σε πολλούς διαφορετικούς βαθμούς που θα προέρχονται από τις εργασίες που ο/η μαθητής/τρια θα παρουσιάσει στο φάκελο επιτευγμάτων του αλλά και την γενική παρουσία, προσπάθεια και συμμετοχή του στην τάξη. Η βαρύτητα των επιμέρους βαθμολογιών αλλά και τα κριτήρια αξιολόγησης θα είναι χρήσιμο να συζητούνται και να κοινοποιούνται στους/στις μαθητές/τριες.

Το μάθημα αυτό μπορεί να αξιολογηθεί και μέσω διαφόρων εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες σαν ομαδική εργασία.

Ο/Η εκπαιδευτικός θα πρέπει να ετοιμάζεται πριν από κάθε μάθημα και να είναι σε θέση να πάρει μαζί του, διάφορα πράγματα και υλικά, που θα το βοηθήσουν στη εμπέδωση του μαθήματος.

Για κάθε μάθημα, ο/η εκπαιδευτικός θα πρέπει να ετοιμάσει σημειώσεις για τους/τις μαθητές/τριες και εργασία για το σπίτι.  Στη συνέχεια θα πρέπει να γίνεται τακτικός έλεγχος των εργασιών.  Ο έλεγχος των εργασιών πρέπει να γίνεται συστηματικά, πάνω σε καθημερινή βάση, καθώς επίσης προφορική και γραπτή προειδοποιημένη ή απροειδοποίητη εξέταση.

Εισηγήσεις αναφορικά με τη βαρύτητα των επί μέρους βαθμολογιών:

1. Γραπτή αξιολόγηση/διαγωνίσματα
60%

2. Προφορική αξιολόγηση (συμμετοχή στο μάθημα)
15%

3. Εργασίες (στην τάξη και κατ’ οίκον) και τετράδιο
15%

4. Μελέτες, φάκελος επιτευγμάτων
10%
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	ΔΙΔΑΚΤΕΑ ΥΛΗ
	ΓΝΩΣΕΙΣ ΚΑΙ ΔΕΞΙΟΤΗΤΕΣ ΠΟΥ ΑΠΟΚΤΑ Ο/Η ΜΑΘΗΤΗΣ/ΤΡΙΑ
	ΔΡΑΣΤΗΡΙΟΤΗΤΕΣ

	1 Ασφάλεια στα ξυλουργικά εργαστήρια και στη ξυλουργική βιομηχανία

(2 περίοδοι)

1.1 Εργατικά ατυχήματα και οι επιπτώσεις τους

1.2 Αιτίες εργατικών ατυχημάτων

1.3 Πρόληψη ατυχημάτων

1.4 Ατομική προστασία των εργαζομένων

1.4.1 Ενδυμασία εργαζομένων

1.4.2 Άλλα ειδικά ατομικά μέσα προστασίας

1.5 Ανύψωση βαριών υλικών και αντικειμένων

1.6 Χρήση εργαλείων χεριού

1.6.1 Συντήρηση των εργαλείων

1.6.2 Πρόληψη τραυματισμών από τα εργαλεία

1.7 Χρήση μηχανημάτων

1.7.1 Πρόληψη τραυματισμών κατά την επιδιόρθωση, ρύθμιση και συντήρηση των μηχανημάτων

1.8 Κίνδυνοι από ηλεκτροπληξία

1.9 Ασφάλεια στα εργαστήρια ξυλουργικής

1.10 Γενικοί κανόνες ασφάλειας ξυλουργικών μηχανημάτων
	· Εξηγεί την ανάγκη για πρόληψη των εργατικών ατυχημάτων και τις αιτίες που τα προκαλούν.

· Ονομάζει τα μέτρα για ατομική και ομαδική προστασία και εξηγεί τη σημασία τους.

· Αναλύει πως ο λανθασμένος τρόπος ανύψωσης βαριών αντικειμένων προκαλεί προβλήματα υγείας.

· Περιγράφει τον ορθό τρόπο χρήσης και συντήρησης των εργαλείων πάγκου-χεριού λαμβάνοντας υπόψη τους κανόνες ασφάλειας.

· Ονομάζει και εξηγεί τις ρυθμίσεις που μπορεί να γίνουν στα μηχανήματα που αναφέρονται στην ύλη.

· Εντοπίζει τους κινδύνους που δημιουργούνται από τον ηλεκτρισμό και συστήνει μέτρα προστασίας.

· Κατονομάζει τους γενικούς κανόνες ασφάλειας που πρέπει να τηρούνται στα εργαστήρια ξυλουργικής.

· Περιγράφει τα μέτρα προστασίας που πρέπει να λαμβάνονται κατά τη χρήση των ξυλουργικών μηχανημάτων.
	· Πρέπει να δίδεται έμφαση στην εμπέδωση των κινδύνων και της ασφάλειας στα ξυλουργικά εργαστήρια και στη ξυλουργική βιομηχανία από τους/τις μαθητές/τριες και στη συνέχεια με συνεργατική μάθηση οι μαθητές/τριες να εντοπίζουν τα κατάλληλα μέτρα ασφάλειας και πρόληψης.

· Διάφορες εικόνες και αφίσες που αναφέρονται στην ενότητα μπορούν  να τοποθετηθούν στο πίνακα ανακοινώσεων.

· Να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες ειδικά έντυπα του Υπουργείου Εργασίας, μέσα από τα οποία φαίνονται διάφοροι κανονισμοί που διέπουν τη λειτουργία της ξυλουργικής βιομηχανίας.

· Μπορούν ακόμα να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες διάφορα έντυπα Ευρωπαϊκών χωρών με το ίδιο περιεχόμενο της πιο πάνω δραστηριότητας όπου μελετώντας θα μπορέσουν να κάμουν συγκρίσεις μέσα από μία ομαδική εργασία-μελέτη.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	2 Εξοπλισμός ξυλουργικού εργαστηρίου/εργοστασίου με μηχανήματα


(4 περίοδοι)

2.1 Είδη μηχανημάτων ξυλουργικής

2.1.1 Απλά ή μονά μηχανήματα

2.1.2 Σύνθετα μηχανήματα

2.2 Επιλογή ξυλουργικών μηχανημάτων

2.3 Βασικές αρχές τοποθέτησης μηχανημάτων

2.4 Απαιτούμενος χώρος μηχανημάτων

2.5 Μετάδοση κίνησης

2.5.1 Σύστημα μετάδοσης κίνησης

2.6 Δομή και λειτουργία ξυλουργικών μηχανημάτων

2.6.1 Κοινά μέρη μηχανημάτων

2.6.2 Κοινές λειτουργίες

2.7 Συντήρηση μηχανημάτων
	· Αναλύει τη σημασία που έχει η ορθή επιλογή των ξυλουργικών μηχανημάτων για μια ξυλουργική επιχείρηση.

· Περιγράφει τα απλά και τα σύνθετα μηχανήματα.

· Αναφέρει τις βασικές αρχές που διέπουν την τοποθέτηση των ξυλουργικών μηχανημάτων στο χώρο του εργοστασίου – εργαστηρίου.

· Παρουσιάζει σε κάτοψη σχεδίου τον απαιτούμενο χώρο που χρειάζεται για τη τοποθέτηση κάθε μηχανήματος.

· Περιγράφει τα κυριότερα συστήματα μετάδοσης κίνησης και απαριθμεί τους σκοπούς που εξυπηρετούν.

· Αναλύει τη δομή και τον τρόπο λειτουργίας των βασικότερων ξυλουργικών μηχανημάτων.

· Αναλύει τον τρόπο, το σκοπό και την αξία της συντήρησης των ξυλουργικών μηχανημάτων που αναφέρονται στην ύλη.

· Εντοπίζει και υποδεικνύει τα κοινά μέρη των ξυλουργικών μηχανημάτων που πρέπει να συντηρούνται.
	· Να επισημανθεί η αξία της καθαριότητας του χώρου εργασίας και η τοποθέτηση του κάθε εργαλείου και προϊόντος σε καθορισμένη θέση.

· Το μάθημα αυτό μπορεί να αξιολογηθεί μέσω εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες σαν project, όπως το σχεδιασμό εργοστασίου σε κλίμακα, την τοποθέτηση βασικών μηχανημάτων και διαφόρων άλλων κτιριακών εγκαταστάσεων που θεωρούνται απαραίτητοι.

· Επιπρόσθετα μπορούν οι μαθητές να χωριστούν σε ομάδες η ακόμα και ο καθ’ ένας από μόνος του, να κάνουν σε κλίμακα μακέτα ενός εργοστασίου με όλους τους απαραίτητους χώρους, και στη συνέχεια να τοποθετήσουν τα μηχανήματα στο χώρο.

· Να γίνει αναφορά στη σηματοδότηση του χώρου εργασίας όπως, επικίνδυνες περιοχές και όπου χρειάζεται να τοποθετηθούν πινακίδες που να δείχνουν τα απαραίτητα προστατευτικά μέσα όπως, ωτοασπίδες, γυαλιά, κτλ.

· Να παρουσιαστούν στους/στις μαθητές/τριες διάφορα βασικά κοινά εξαρτήματα που βρίσκονται στα διάφορα μηχανήματα όπου να φαίνονται τα πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα από την καλή ή την κακή συντήρηση, όπως ρουλεμάν, δίσκοι, κοπτικά εργαλεία κτλ.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β’ Έτος.

	3 Βασικά επαγγέλματα της ξυλουργικής βιομηχανίας


(4 περίοδοι)

3.1 Κατασκευή επίπλων

3.1.1 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούν

3.2 Γενικές ξυλουργικές κατασκευές

3.2.1 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούν

3.3 Ταπετσαρίες

3.3.1 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούν

3.4 Κατασκευή στεγών – ξύλινων οροφών

3.4.1 Είδη ξύλινων οροφών

3.4.2 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούνται

3.5 Ξυλογλυπτική

3.5.1 Είδη ξυλογλυπτικής

3.5.2 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιεί

3.6 Αναπαλαίωση επίπλου

3.6.1 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούνται

3.7 Τόρνευση ξύλου

3.7.1 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούνται

3.8 Αποπεράτωση επίπλων και άλλων ξυλουργικών κατασκευών

3.8.1 Βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούνται

3.9 Συντηρητές ξύλινων κατασκευών

3.9.1 Βασικά εργαλεία και υλικά

3.9.2 Τρόποι συντήρησης
	· Περιγράφει τις δραστηριότητες που περιλαμβάνονται στα επαγγέλματα του κλάδου Ξυλουργικής Επιπλοποιίας που αναφέρονται στην ύλη.

· Ονομάζει τα βασικά μηχανήματα, εργαλεία και υλικά που χρησιμοποιούνται στα επαγγέλματα του κλάδου Ξυλουργικής Επιπλοποιίας που αναφέρονται στην ύλη.

· Εξηγεί τη σημασία του κάθε επαγγέλματος που αναφέρεται στην ύλη.
	· Να παρουσιαστούν βιβλία, διαφάνειες, υλικά και κατασκευές για να γίνουν ποιο κατανοητά τα επαγγέλματα.

· Το μάθημα αυτό μπορεί να προσφερθεί χωρίζοντας τους/τις μαθητές/τριες σε διάφορες ομάδες.  Η κάθε ομάδα θα εργαστεί με ένα επάγγελμα.  Να συλλέξουν πληροφορίες για το πόσο κεφάλαιο – χρήματα, χρειάζεται κάποιος για να δημιουργήσει μια βιοτεχνία.  Να παρουσιάσουν στην τάξη τα αποτελέσματα και να φέρουν φωτογραφίες και ότι σχετίζεται με το επάγγελμα που εργάστηκαν τοποθετώντας αυτές στον πίνακα ανακοινώσεων.

· Μια άλλη εργασία που μπορεί να δοθεί στους/στις μαθητές/τριες είναι να εργαστούν και πάλι σε ομάδες και η κάθε μια, να εργαστεί με διαφορετικό επάγγελμα με σκοπό να δείξουν το πόσον έμπειρος χρειάζεται να είναι κάποιος στο να πετύχει επαγγελματικά, δημιουργώντας τη δική του βιοτεχνία.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί, για γρήγορη εμπέδωση του μαθήματος, να παρουσιάσει τα διάφορα είδη στεγών που θεωρούνται σήμερα τα πιο δημοφιλή σε μορφή μοντέλων-μακετών.  Κάτι ανάλογο μπορεί να κάνει και για την ενότητα του επαγγέλματος του ξυλογλύπτη.

· Ένα παλαιό μικροέπιπλο μέσα στην αίθουσα της Τεχνολογίας θα δόση στο/στη μαθητή/τρια όλα τα μηνύματα που χρειάζεται για την ενότητα της αναπαλαίωσης.  Θα πρέπει επίσης στην αίθουσα της Τεχνολογίας να υπάρχουν διάφορα τορνέματα, όπως χερούλια, πόδια, κούπες, κτλ.

· Για πληροφορίες ή και σημειώσεις ο/η εκπαιδευτικός μπορεί να κοιτάξει τη βιβλιοθήκη του σχολείου και διάφορες άλλες πηγές πληροφοριών, ή άλλα βοηθήματα και συγγράμματα από ξένους συγγραφείς.  Να ετοιμαστούν σημειώσεις και να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες για μελέτη.

	4 Ταινιοπρίονο


(4 περίοδοι)

4.1 Ασφάλεια

4.2 Κατασκευή και μέρη του μηχανήματος

4.3 Η πριονοταινία

4.3.1 Μήκος πριονοταινίας

4.3.2 Δόντια πριονοταινίας

4.3.3 Τέντωμα πριονοταινίας

4.3.4 Γραμμική ταχύτητα πριονοταινίας

4.3.5 Τύλιγμα πριονοταινίας

4.4 Οι οδηγοί της πριονοταινίας

4.5 Μέθοδοι πριονισμού

4.5.1 Πριονισμός κατά μήκος των ινών του ξύλου

4.5.2 Εγκάρσιος πριονισμός του ξύλου

4.5.3 Καμπύλος πριονισμός του ξύλου (ξεγύρισμα)

4.5.4 Πριονισμός με ιδιοσυσκευές

4.6 Προβλήματα πριονισμού

4.6.1 Το σπάσιμο της πριονοταινίας

4.6.2 Το στραβό πριόνισμα
	· Αναφέρει τους βασικούς κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση του ταινιοπρίονου.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη και τον τρόπο λειτουργίας του μηχανήματος.

· Λύει προβλήματα σχετικά με το μήκος και τη γραμμική ταχύτητα της πριονοταινίας.

· Αναλύει τη σημασία που έχουν οι οδηγοί και τον τρόπο ρύθμισης τους.

· Περιγράφει τις βασικές μεθόδους πριονισμού.

· Περιγράφει και κατονομάζει τις κυριότερες χρήσεις και κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με το μηχάνημα αυτό.

· Περιγράφει τις διάφορες εργασίες που γίνονται στο ταινιοπρίονο με τη χρήση ιδιοσυσκευών.

· Περιγράφει τους πιο βασικούς παράγοντες που δημιουργούν προβλήματα κατά τον πριονισμό.

· Εξηγεί τους λόγους που προκαλούν το σπάσιμο της πριονοκορδέλας.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός χρησιμοποιεί κατάλληλα εποπτικά μέσα ή το ίδιο το μηχάνημα στη διδασκαλία.  Επίσης δίδει όλες τις απαραίτητες πληροφορίες που απαιτεί η ύλη της ενότητας.

· Να γίνει αναφορά στα διάφορα είδη ξυλείας που χρησιμοποιούνται για κατασκευή ξύλινων οδηγών.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

· Ο/Η εκπαιδευτικός να παρουσιάσει διάφορους τύπους πριονοταινιών στους/στις μαθητές/τριες.

· Μέσα από προγράμματα του Η.Υ. μπορούν να παρουσιαστούν θέματα που αναφέρονται στο μηχάνημα.

· Να δοθεί στους/στις μαθητές/τριες η ευκαιρία να  παρακολουθήσουν βιντεοταινίες εκεί όπου υπάρχουν.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β’ Έτος.

	5 Πλάνια

(4 περίοδοι)
5.1 Ασφάλεια

5.2 Κατασκευή και μέρη του μηχανήματος

5.2.1 Αντικατάσταση των μαχαιριών της πλάνιας

5.2.2 Ακόνισμα των μαχαιριών της πλάνιας

5.2.3 Τα τραπέζια της πλάνιας

5.2.3.1 Ο ρόλος, και η θέση του μπροστινού και πισινού τραπεζιού εργασίας

5.2.3.2 Το κυλινδρικό κεφάλι με τα μαχαίρια

5.2.4 Ο προφυλακτήρας

5.2.5 Ο οδηγός

5.3 Οι κυριότερες χρήσεις της πλάνιας

5.3.1 Πλάνισμα και γώνιασμα των επιφανειών του ξύλου

5.3.2 Κωνικό πλάνισμα

5.3.3 Λοξό πλάνισμα

5.3.4 Κατασκευή πατούρας

5.3.5 Πλάνισμα με στάση
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικότερους κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση της πλάνιας.

· Περιγράφει τα κυριότερα μέρη και τον τρόπο λειτουργίας του μηχανήματος.

· Περιγράφει τον ορθό τρόπο ρύθμισης των τραπεζιών εργασίας και τα αποτελέσματα που προκύπτουν από την λανθασμένη ρύθμιση τους.

· Αναφέρει τους διάφορους τύπους κυλινδρικών κεφαλιών της πλάνιας και τους διάφορους τρόπους στερέωσης των μαχαιριών σε αυτά.

· Περιγράφει τα διάφορα είδη προφυλακτήρων και το ρόλο τους.

· Αναφέρει τους παράγοντες που συμβάλλουν στο ορθό πλάνισμα των ξύλων.

· Κατονομάζει τις κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με το μηχάνημα αυτό.

· Αναφέρει τα διάφορα βοηθητικά εργαλεία για αντικατάσταση των μαχαιριών της πλάνιας.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να παρουσιάσει διάφορα τεμάχια ξύλου όπου θα φαίνονται τα διάφορα προβλήματα που παρουσιάζονται σ’ αυτά από το λανθασμένο πλάνισμα.  Όπως γρήγορο πλάνισμα, πλάνισμα με το πισινό τραπέζι εργασίας στη λανθασμένη θέση, κτλ.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να παρουσιάσει διάφορα τεμάχια ξύλου στα οποία θα φαίνονται οι διάφορες κατεργασίες που έγιναν με το μηχάνημα αυτό όπως, πλάνισμα με στάση, κωνικό πλάνισμα κτλ.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

· Μπορεί ακόμη να παρουσιάσει ένα σετ μαχαιριών της πλάνιας και να περιγράψει το τρόπο ακονίσματος τους.

· Να δοθεί στους/στις μαθητές/τριες η ευκαιρία να  παρακολουθήσουν βιντεοταινίες εκεί όπου υπάρχουν.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	6 Ξεχονδριστήρας

(2 περίοδοι)

6.1 Ασφάλεια

6.2 Κατασκευή και μέρη του μηχανήματος

6.2.1 Το τραπέζι εργασίας

6.2.2 Το κυλινδρικό κεφάλι με τα μαχαίρια

6.2.3 Οι ράβδοι πίεσης

6.2.4 Ο κύλινδρος εισαγωγής ή τροφοδότησης

6.2.5 Ο κύλινδρος εξαγωγής

6.2.6 Οι αντιτριβικοί κύλινδροι

6.2.7 Ο μηχανισμός ασφάλειας

6.2.8 Το μέγεθος του ξεχονδριστήρα

6.3 Τα αποτελέσματα της λανθασμένης ρύθμισης του ξεχονδριστήρα

6.4 Κυριότερες χρήσεις του ξεχονδριστήρα

6.4.1 Ξεχόνδρισμα με τη χρήση ιδιοσυσκευής
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικότερους κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση του ξεχονδριστήρα.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη του ξεχονδριστήρα και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει και κατονομάζει τις κυριότερες χρήσεις και κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με το μηχάνημα αυτό.

· Αναγνωρίζει τα αποτελέσματα της λανθασμένης ρύθμισης των αντιτριβικών κυλίνδρων και των ράβδων πίεσης.
	· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

· Μπορούν να παρουσιαστούν στους/στις μαθητές/τριες διάφορα τεμάχια ξύλου που έτυχαν επεξεργασίας με το μηχάνημα αυτό με τη χρήση ιδιοσυσκευών.

· Η απάντηση ερωτήσεων και η συγγραφή μικρών μελετών προσφέρεται για αξιολόγηση.

· Στη διδασκαλία να χρησιμοποιηθούν διαφάνειες, βιντεοταινίες ή και άλλα οπτικοακουστικά μέσα.

· Επίσκεψη στο μηχανουργείο.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	7 Δισκοπρίονα


(6 περίοδοι)
7.1 Ασφάλεια

7.2 Γενικά περί δισκοπρίονων

7.2.1 Παλινδρομικό δισκοπρίονο

7.2.2 Δισκοπρίονο για πλάκες τεχνητής Ξυλείας

7.2.3 Επιτραπέζιο δισκοπρίονο και δισκοπρίονο διαστάσεων

7.3 Παλινδρομικό δισκοπριονο

7.4 Χρήσεις του παλινδρομικού δισκοπρίονου

7.5 Δισκοπρίονο για πλάκες  τεχνητής ξυλείας

7.6 Χρήσεις του δισκοπρίονου για πλάκες τεχνητής ξυλείας

7.7 Επιτραπέζιο δισκοπριονο και δισκοπριονο διαστάσεων

7.8 Χρήσεις του επιτραπέζιου δισκοπρίονου και του δισκοπρίονο  διαστάσεων

7.8.1 Πριονισμός κατά μήκος των ινών, χωρίς παράλληλο οδηγό

7.8.2 Πριονισμός κατά μήκος των ινών με τη βοήθεια παράλληλου οδηγού

7.8.3 Πριονισμός με τη βοήθεια εγκάρσιου οδηγού

7.8.4 Πριονισμός με ιδιοσυσκευές

7.8.5 Περιγραφή των μηχανημάτων γενικά:

· Η διαχωριστική λάμα

· Ο προφυλακτήρας

· Οι οδηγοί

· Παράλληλος οδηγός

· Εγκάρσιος οδηγός

7.9 Είδη δίσκων και τα χαρακτηριστικά τους

7.9.1 Μονοκόμματοι δίσκοι

7.9.2 Δίσκοι με επικολλημένα δόντια (κοινώς    διαμαντόδισκοι)

7.9.3 Μέρη του δοντιού του δίσκου

7.9.4 Ταχύτητα κοπής και συχνότητα περιστροφής δίσκων
	· Αναφέρει με συντομία βασικότερους κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση των δισκοπρίονων.

· Κατονομάζει τους βασικότερους τύπους δισκοπρίονων που αναφέρονται στην ύλη.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη των δισκοπρίονων και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει και κατονομάζει τις κυριότερες χρήσεις και κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με τα δισκοπρίονα που αναφέρονται στην ύλη.

· Περιγράφει τους διάφορους τύπους κοπτικών εργαλείων (δίσκων) και αιτιολογεί τη χρήση τους.

· Αιτιολογεί τη σημασία της ταχύτητας κοπής των δίσκων, αναφέρει τους παράγοντες που επηρεάζουν την ταχύτητα κοπής και λύει προβλήματα.

· Περιγράφει διάφορες ιδιοσυσκευές που χρησιμοποιούνται στα διασκοπρίονα για εκτέλεση ειδικών εργασιών.

· Αιτιολογεί το ρόλο της διαχωριστικής λάμας και περιγράφει τον τρόπο ρύθμισης της.

· Αναγνωρίζει την αξία και το ορθό τρόπο συντήρησης και φύλαξης των κοπτικών εργαλείων (δίσκων).
	· Το μάθημα μπορεί να αξιολογηθεί μέσω των εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες σαν ομαδική ή ατομική μελέτη.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους, διαφάνειες, βιντεοταινίες κτλ να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα είδη δισκοπρίονων που υπάρχουν σήμερα στη αγορά.  Το ίδιο μπορεί να γίνει για όλα τα μηχανήματα.

· Συστήνεται η παρουσίαση ορισμένων ειδών κοπτικών εργαλείων (δίσκων) που προσφέρονται στο μηχανουργείο του σχολείου ή που μπορεί να βρίσκονται στη αίθουσα της Τεχνολογίας.

· Θα πρέπει να δοθούν διάφορα προβλήματα για στους/στις μαθητές/τριες προς επίλυση μέσα από ομαδική ή και ατομική εργασία για τη συχνότητα περιστροφής του δίσκου.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων τεμαχίων από τεχνητή ξυλεία επικαλυμμένη με μελαμίνη όπου θα φαίνονται οι ατέλειες της κοπής με λανθασμένο ή ακατάλληλο κοπτικό εργαλείο.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

	8 Σβούρες και φρέζες


(6 περίοδοι)

8.1 Ασφάλεια

8.2 Κατασκευή και μέρη του μηχανήματος

8.2.1 Οι οδηγοί

8.2.2 Οι προφυλακτήρες

8.2.3 Τα κοπτικά εργαλεία

8.3 Κυριότερες χρήσεις της επιτραπέζιας σβούρας

8.3.1 Κατασκευή συνδέσεων

8.3.2 Τραβήγματα σε καμπύλα ξύλα

8.3.3 Τραβήγματα στην κυρτή πλευρά καμπύλων ξύλων

8.3.4 Τραβήγματα σε καμπύλα ξύλα με τη χρήση ρουλεμάν

8.3.5 Τραβήγματα σε καμπύλα ξύλα με τη χρήση καλουπιού και ρουλεμάν

8.3.6 Τραβήγματα σε ξύλα με ευθύγραμμες πλευρές

8.3.7 Τραβήγματα κατά μήκος των ινών του ξύλου

8.3.8 Τραβήγματα κατά μήκος των ινών σε ξύλα μικρών διαστάσεων

8.3.9 Τραβήγματα στο σόκορο των ξύλων

8.3.10 Τραβήγματα σε σκελετά «τελάρα»

8.3.11 Τραβήγματα με στάση

8.3.12 Τραβήγματα σε τεμάχιο ξύλου με μήκος μικρότερο από 50cm
8.3.13 Τραβήγματα σε ξύλα μεγάλου μήκους με τη βοήθεια τραπεζιών προέκτασης

8.4 Ηλεκτροκίνητη προωθητική συσκευή

8.5 Κατασκευή και μέρη της φρέζας (ρούτερ)

8.6 Κυριότερες χρήσεις της φρέζας
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικούς κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση των Σβουρών και Φρεζών.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη των Σβουρών και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει τους διάφορους τύπους κεφαλιών και μαχαιριών που χρησιμοποιούνται στις σβούρες.

· Υπολογίζει την κατάλληλη συχνότητα περιστροφής του κεφαλιού της επιτραπέζιας σβούρας.

· Περιγράφει και κατονομάζει τις κυριότερες χρήσεις και κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με το μηχάνημα αυτό.

· Περιγράφει μερικές βασικές ιδιοσυσκευές σβουρών και τις χρήσης τους.

· Κατανοεί το ρόλο και τη χρήση της ηλεκτροκίνητης προωθητικής συσκευής.

· Περιγράφει τη χρήση των οδηγών, των προφυλακτήρων και των ράβδων πίεσης στις σβούρες.

· Αντιλαμβάνεται τους παράγοντες που συμβάλουν στην καλή ποιότητα εργασίας στις σβούρες.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη της Φρέζας, αιτιολογεί το ρόλο και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει με συντομία τις κυριότερες χρήσεις της φρέζας.

· Περιγράφει τις εργασίες που γίνονται στη φρέζα με τη χρήση διαφόρων οδηγών και ιδιοσυσκευών.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα είδη μαχαιριών που υπάρχουν σήμερα στην αγορά.  Μπορεί ακόμα να πάρει μαζί του (στο μάθημα) από το μηχανουργείο του σχολείου ένα σετ διαμορφωμένων μαχαιριών, ή ακόμα διάφορα είδη κεφαλιών και σύνθετων κοπτικών εργαλείων.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

· Συστήνεται η παρουσιάσει στο μάθημα, ενός καλά κατασκευασμένου καλουπιού.

· Ο σχεδιασμός μόλας σε κλίμακα ή ακόμα και σε πραγματικό μέγεθος θα βοηθήσει.

· Μπορούν να παρουσιαστούν στους/στις μαθητές/τριες διάφορα τεμάχια ξύλου που έτυχαν επεξεργασίας με το μηχάνημα αυτό μέσω διαφόρων ιδιοσυσκευών όπως, ενός καμπύλου ξύλου.

· Το μάθημα μπορεί να αξιολογηθεί μέσω των εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες σαν ομαδική ή ατομική μελέτη.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους να δείξει στους μαθητές τα διάφορα είδη κοπτικών εργαλείων που υπάρχουν σήμερα στην αγορά και χρησιμοποιούνται στη φρέζα.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	9 Μηχανήματα για τρύπημα


(4 περίοδοι)

9.1 Ασφάλεια

9.2 Επιτραπέζιο δράπανο

9.3 Κυριότερες χρήσεις του επιτραπέζιου δράπανου

9.3.1 Τα τρυπάνια

9.4 Δράπανο στήλης

9.4.1 Κυριότερες χρήσης

9.5 Οριζόντιο δράπανο (ξεμορσαρίστρα )

9.6 Κυριότερες χρήσεις του οριζόντιου δράπανου

9.7 Σμίλα

9.7.1 Κατασκευή σμίλας

9.8 Σύνθετο κοπτικό εργαλείο (σμίλα-τρυπάνι)και τα μέρη του

9.8.1 Η σμίλα

9.8.2 Το τρυπάνι

9.9 Κυριότερες χρήσεις της σμίλας

9.10 Αλυσοδράπανο (καδένα)

9.10.1 Κατασκευή αλυσοδράπανου γενικά

9.11 Κυριότερες χρήσεις του αλυσοδράπανου
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικούς κανόνες ασφάλειας και προστασίας κατά τη χρήση των μηχανημάτων για τρύπημα.

· Αναγνωρίζει και κατονομάζει τα δράπανα που αναφέρονται στην ύλη.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη των μηχανημάτων για τρύπημα και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει τις κυριότερες χρήσεις και βασικές εργασίες που γίνονται με τα μηχανήματα για τρύπημα.

· Αναφέρει τα είδη κοπτικών εργαλείων (τρυπανιών) και τις διάφορες εργασίες που γίνονται με αυτά.

· Επεξηγεί το τρόπο ακονίσματος των διαφόρων κοπτικών εργαλείων.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από διάφορους καταλόγους να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα είδη τρυπανιών που υπάρχουν σήμερα στην αγορά.  Μπορεί ακόμα να παρουσιάσει και ορισμένα που υπάρχουν στο μηχανουργείο.

· Μέσα από καταλόγους ή και εργασία που μπορεί να δοθεί στους/στις μαθητές/τριες να παρουσιαστούν οι σημερινές μηχανές που χρησιμοποιούνται στη βιομηχανία για τρύπημα.

· Μπορεί να παρουσιάσει στους/στις μαθητές/τριες το σύνθετο κοπτικό εργαλείο, σμίλα-τρυπάνι.

· Μπορεί να παρουσιάσει στους/στις μαθητές/τριες μια καδένα του αλυσοδράπανου και να γίνει αναφορά στα διάφορα μεγέθη και τρόπους συντήρησης.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	10 Ξυλουργικός τόρνος


(4 περίοδοι)

10.1 Ασφάλεια

10.2 Κατασκευή και μέρη του μηχανήματος

10.2.1 Η κεφαλή του ξυλουργικού τόρνου

10.2.2 Ο κεντροφορέας

10.2.3 Το σύστημα στήριξης των σκαρπέλων

10.2.4 Οι πλάκες

10.2.5 Οι σφιγκτήρες ή «τσοκ»

10.2.6 Τα κέντρα

10.2.7 Το καβαλέτο

10.3 Μέθοδοι τόρνευσης

10.3.1 Τόρνευση μεταξύ των κέντρων

10.3.2 Μετωπική τόρνευση

10.4 Σκαρπέλα τόρνου

10.4.1 Σκαρπέλα που ξύνουν το ξύλο

10.4.2 Σκαρπέλα που κόβουν το ξύλο

10.5 Συντήρηση των σκαρπέλων

10.5.1 Συμπληρωματικά εξαρτήματα ξυλουργικού τόρνου
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικούς κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση  του Ξυλουργικού τόρνου.

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη του Ξυλουργικού τόρνου και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει και κατονομάζει τις κυριότερες χρήσεις και κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με το ξυλουργικό τόρνο.

· Περιγράφει τη μέθοδο τόρνευσης μεταξύ κέντρων και τη μετωπική τόρνευση.

· Αναγνωρίζει τους διάφορους τύπους εργαλείων τόρνευσης και επεξηγεί τη χρήση και συντήρησή τους.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός θα πρέπει να παρουσιάσει στους μαθητές σετ σκαρπέλων.

· Μπορεί να παρουσιάσει ειδικά λαδάκονα που χρησιμοποιούνται για ακόνισμα σκαρπέλων.

· Μπορεί ακόμα να παρουσιάσει διάφορα τορνέματα, όπως πόδι καρέκλας ή τραπεζιού ή ακόμα και άλλα είδη που γίνονται με μετωπική τόρνευση όπως κούπα, φρουτιέρα, αβγοθήκη κτλ.

· Να σχεδιάσουν διάφορες μόλες οι οποίες μπορούν να χρησιμοποιηθούν σε τόρνο αντιγραφής.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	11 Μηχανήματα λείανσης


(4 περίοδοι)

11.1 Ασφάλεια

11.2 Μηχανήματα λείανσης με στενή ταινία γυαλόχαρτου

11.2.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος

11.3 Μηχανήματα λείανσης στενών επιφανειών

11.3.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος

11.4 Μηχανήματα λείανσης με περιστρεφόμενο δίσκο

11.4.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος

11.5 Μηχανήματα λείανσης με κατακόρυφο κύλινδρο

11.5.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος

11.6 Μηχανήματα λείανσης στενών επιφανειών με δυο κυλίνδρους

11.6.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος

11.7 Μηχανήματα λείανσης με τύμπανα

11.7.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος

11.8 Μηχανήματα λείανσης με πλατιά ταινία γυαλόχαρτου

11.8.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του μηχανήματος
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικότερους κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση των μηχανημάτων λείανσης.

· Περιγράφει τα κυριότερα μέρη των μηχανημάτων λείανσης και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει και κατονομάζει τις κυριότερες χρήσεις και κατεργασίες διαμόρφωσης του ξύλου που γίνονται με τα μηχανήματα λείανσης.

· Εξηγεί τη σημασία των μηχανημάτων λείανσης στο ξυλουργικό εργαστήριο/εργοστάσιο.
	· Να παρουσιαστούν στους/στις μαθητές/τριες διάφορα είδη γυαλόχαρτου όπου εύκολα ο/η μαθητής/τρια να αντιληφθεί το «χοντρό», το «μέτριο» και το «ψηλό».

· Το μάθημα μπορεί να αξιολογηθεί μέσω των εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες σαν ομαδική ή ατομική μελέτη.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με το μηχάνημα αυτό.

· Να γίνει αναφορά στους κανόνες υγιεινής ειδικά για το θέμα σκόνης και επίσης για τους ειδικούς πάγκους με σύστημα αναρρόφησης σκόνης.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	12 Μηχανήματα μαζικής παραγωγής 


(4 περίοδοι)

12.1 Κυριότερες χρήσεις, και λειτουργία γενικά, των πιο κάτω μηχανημάτων
12.1.1 Πολυκέφαλη μηχανή

12.1.2 Πολυδίσκος

12.1.3 Πολυτράπανο

12.1.4 Αυτόματος τόρνος

12.1.5 Αυτόματη μηχανή επικόλλησης πήχεων

12.1.6 Αυτόματη μηχανή λείανσης

12.1.7 Μηχανήματα αποπεράτωσης

12.1.8 Πολυτράπανο

12.1.9 Αυτόματη ξεγυριστική μηχανή
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικότερους κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση των μηχανημάτων μαζικής παραγωγής.

· Περιγράφει τα κυριότερα μέρη των μηχανημάτων μαζικής παραγωγής που αναφέρονται στην ύλη και εξηγεί τη λειτουργία τους.

· Περιγράφει τις κυριότερες χρήσεις – βασικές εργασίες που γίνονται με το κάθε μηχάνημα μαζικής παραγωγής που αναφέρεται στην ύλη.

· Επισημαίνει την σημασία των μηχανημάτων μαζικής παραγωγής στη σύγχρονη ξυλουργική βιομηχανία.

· Αναφέρει τα βασικότερα πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα των μηχανημάτων μαζικής παραγωγής που αναφέρονται στην ύλη.
	· Μέσα από μία εκπαιδευτική εκδρομή σε ορισμένα επιλεγμένα εργοστάσια ο/η μαθητής/τρια θα μπορέσει να εμπεδώσει καλύτερα την ενότητα αυτή.

· Συστήνεται η παρουσίαση καταλόγων με σύγχρονα μηχανήματα λείανσης.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β’ Έτος.

	13 Συστήματα αναρρόφησης 


(4 περίοδοι)

13.1 Συστήματα αναρρόφησης
13.1.1 Τα κινητά ή φορητά συστήματα

13.1.2 Τα σταθερά συστήματα

13.1.3 Τα ομαδικά συστήματα

13.1.4 Τα κεντρικά συστήματα

13.2 Τα κύρια μέρη των σταθερών συστημάτων αναρρόφησης

13.2.1 Ο αναρροφητήρας

13.2.2 Οι αγωγοί

13.2.3 Το σύστημα διαχωρισμού

13.2.4 Η αποθήκη των ροκανιδιών και της σκόνης

13.3 Μερικές οδηγίες λειτουργίας των σταθερών συστημάτων αναρρόφησης
	· Αναφέρει τους λόγους που επιβάλουν την εγκατάσταση των συστημάτων αναρρόφησης στα ξυλουργικά εργαστήρια.

· Αναφέρει και περιγράφει σε συντομία τα είδη των συστημάτων αναρρόφησης.

· Περιγράφει εκτενέστερα τη λειτουργία του κεντρικού συστήματος αναρρόφησης.
	· Με σκοπό να δοθεί περισσότερη έμφαση στο σύστημα αναρρόφησης, μπορεί να παρουσιαστούν στους/στις μαθητές/τριες, διάφορα φορητά εργαλεία με ενσωματωμένο σύστημα αναρρόφησης ροκανιδιών.

· Πρέπει να γίνει κατανοητό στο/στη μαθητή/τρια ότι υπάρχουν κανονισμοί που αναφέρονται στην ποσότητα σκόνης ανά m3 που επιτρέπεται να υπάρχει στην εργοστασιακή ατμόσφαιρα.  Έτσι θα πρέπει όλες οι μηχανές να είναι συνδεδεμένες με αποτελεσματικά συστήματα αναρρόφησης.

· Θα πρέπει να ενημερωθούν οι μαθητές/τριες για τις σημερινές εξελίξεις στον τομέα της τοποθέτησης συστημάτων αναρρόφησης όπως, για παράδειγμα με το ξεκίνημα μιας μηχανής ανοίγει αυτόματα και η θυρίδα αναρρόφησης.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	14 Φορητά ξυλουργικά εργαλεία (ηλεκτρικά και πιεσμένου αέρα)


(8 περίοδοι)

14.1 Γενικά χαρακτηριστικά, συντήρηση και οι κυριότεροι κανόνες ασφάλειας για όλα τα φορητά ξυλουργικά εργαλεία

14.2 Φορητό δράπανο

14.2.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του φορητού εργαλείου

14.3 Φορητό δισκοπριονο

14.3.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του φορητού εργαλείου

14.4 Φορητή φρέζα

14.4.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του φορητού εργαλείου

14.5 Φορητό παλινδρομικό πριόνι

14.5.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του φορητού εργαλείου

14.6 Φορητή ηλεκτρική πλάνια

14.6.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του φορητού εργαλείου

14.7 Φορητά ηλεκτρικά εργαλεία λείανσης

14.7.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία των εργαλείων

14.7.2 Φορητά εργαλεία λείανσης με ταινία γυαλόχαρτου

14.7.3 Φορητός δονητής λείανσης

14.7.4 Φορητός λειαντικός τροχός

14.8 Φορητό δισκοπριονο για συνδέσεις «μπισκότου»

14.8.1 Κυριότερες χρήσεις και η λειτουργία του εργαλείου

14.9 Φορητά μηχανήματα για συνδέσεις με καβίλιες

14.10 Φορητά εργαλεία πιεσμένου αέρα – δράπανα, καρφωτικές μηχανές

14.10.1 Δράπανα

14.10.2 Συσκευές λείανσης

14.10.3 Συσκευές για κάρφωμα

14.10.4 Κυριότερες χρήσεις  και η λειτουργία τους
	· Αναφέρει με συντομία τους βασικότερους κανόνες ασφάλειας και μέτρα προστασίας κατά τη χρήση  των Φορητών ξυλουργικών εργαλείων (ηλεκτρικά και πιεσμένου αέρα).

· Περιγράφει με συντομία τα κυριότερα μέρη των Φορητών ξυλουργικών εργαλείων που αναφέρονται στην ύλη.

· Περιγράφει τον τρόπο λειτουργίας των φορητών ξυλουργικών εργαλείων που αναφέρονται στην ύλη.

· Περιγράφει τις βασικές εργασίες που γίνονται με τα Φορητά ξυλουργικά εργαλεία που αναφέρονται στην ύλη και τις διάφορες ιδιοσυσκευές που μπορούν να χρησιμοποιηθούν με αυτά.

· Εντοπίζει τις βασικές διαφορές, πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα που υπάρχουν μεταξύ των φορητών ηλεκτρικών εργαλείων και των φορητών εργαλείων πιεσμένου αέρα.
	· Με σκοπό την ευκολότερη κατανόηση και εμπέδωση του μαθήματος, επιβάλλεται η μεταφορά διαφόρων φορητών εργαλείων, στην τάξη.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να παρουσιάσει στους μαθητές διάφορα κοπτικά εργαλεία και άλλα υλικά  που χρησιμοποιούνται με αυτά.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται με τα φορητά ξυλουργικά εργαλεία.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	15 Εξοπλισμός και μέθοδοι αποπεράτωσης της επιφάνειας του ξύλου


(6 περίοδοι)

15.1 Χώρος αποπεράτωσης και προφυλάξεις
15.2 Εξοπλισμός και συστήματα αποπεράτωσης επίπλων

15.2.1 Απαραίτητος εξοπλισμός

15.2.2 Σύγχρονος εξοπλισμός

15.3 Αεροσυμπιεστής και πίεση

15.3.1 Συντήρηση του αεροσυμπιεστή

15.4 Πιστόλια αποπεράτωσης και η χρήση τους

15.4.1 Μέρη του πιστολιού αναρρόφησης

15.4.2 Συντήρηση και καθαρισμός του πιστολιού λουστραρίσματος

15.4.3 Χρήση του πιστολιού κατά την αποπεράτωση

15.5 Προετοιμασία της επιφάνειας του ξύλου για αποπεράτωση

15.6 Γεμιστικά (WOOD FILLERS) - Επιλογή και εφαρμογή
15.7 Βαφή της επιφάνειας του ξύλου

15.7.1 Ταξινόμηση βαφών

15.8 Σύγχρονα υλικά αποπεράτωσης

15.8.1 Λάκες νιτροκυτταρίνης

· Οδηγίες χρήσεως λάκας νιτροκυτταρίνης

· Μειονεκτήματα λάκας νιτροκυτταρίνης

15.8.2 Πλαστικές λάκες

· Πλαστικές λάκες με καταλύτη από οξύ

· Λάκες πολυουρεθάνης

15.8.3 Πολυεστέρας

15.8.4 Λάκες νερού

· Πλεονεκτήματα λακών νερού

· Μειονεκτήματα λακών νερού
	· Περιγράφει τι είναι αποπεράτωση του ξύλου.

· Αναλύει τη σημασία και τους λόγους για τους οποίους γίνεται η αποπεράτωση του ξύλου.

· Κατονομάζει τα κυριότερα υλικά και εργαλεία που χρησιμοποιούνται κατά την αποπεράτωση.

· Περιγράφει το χώρο αποπεράτωσης και τον απαραίτητο εξοπλισμό που πρέπει να διαθέτει.

· Περιγράφει τη λειτουργία, την απαραίτητη συντήρηση και το ρόλο της ρυθμιστικής βαλβίδας του αεροσυμπιεστή.

· Επεξηγεί τη χρήση του πιστολιού αποπεράτωσης και τον τρόπο συντήρησής του.

· Κατονομάζει τα κυριότερα υλικά και εργαλεία λείανσης.

· Αναλύει τα απαραίτητα στάδια προετοιμασίας του ξύλου για αποπεράτωση.

· Αναφέρει τη είναι γεμιστικά και τη διαδικασία που ακολουθείται στην εφαρμογή τους.

· Ονομάζει τις κυριότερες κατηγορίες βαφών και το ρόλο τους και περιγράφει τα βασικά χαρακτηριστικά της κάθε κατηγορίας.

· Περιγράφει τα ειδικά χαρακτηριστικά της λάκας νιτροκυτταρίνης, των πλαστικών λακών, της πολυουρεθάνης, του πολυεστέρα και των λακών νερού.
	· Συστήνεται επίσκεψη στο θάλαμο αποπεράτωσης.

· Συστήνεται η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες ενός απλού πιστολιού αποπεράτωσης.  Συστήνεται επίσης η παρουσίαση καταλόγων με σύγχρονα είδη πιστολιών αποπεράτωσης που χρησιμοποιούνται σήμερα στη βιομηχανία.

· Μέσα από διάφορους καταλόγους χρωμάτων ή άλλων υλικών αποπεράτωσης οι μαθητές/τριες θα εμπλουτίσουν τις γνώσεις τους στο θέμα.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να παρουσιάσει τα διάφορα είδη γυαλόχαρτων που χρησιμοποιούνται στα διάφορα στάδια αποπεράτωσης.

· Συστήνεται η αναφορά στους/στις μαθητές/τριες ορισμένων ειδικών κατασκευών που χρησιμοποιούνται από το λουστραδόρο για να διεκπεραιώνει την εργασία του πιο αποτελεσματικά και παραγωγικά.

· Δείγματα με διάφορα ξύλα στα οποία χρησιμοποιήθηκαν διάφορα υλικά αποπεράτωσης.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

· Ο/Η εκπαιδευτικός πρέπει να παρουσιάζει δείγματα με τεμάχια ξύλου με διάφορες βαφές και άλλα υλικά αποπεράτωσης.

	16 Εξαρτήματα ξυλουργικών κατασκευών


(4 περίοδοι)

16.1 Εξαρτήματα συγκράτησης

16.1.1 Καρφιά ή καρφοβελόνες

16.1.2 Είδη καρφιών

16.1.3 Συνδετική δύναμη των καρφιών

16.1.4 Μερικές οδηγίες για το κάρφωμα

16.2 Εξαρτήματα για λυόμενες κατασκευές

16.2.1 Βίδες για ξύλα (κοινώς ξυλόβιδες)

16.2.2 Είδη βιδών

16.2.3 Μερικές οδηγίες για το βίδωμα

16.2.4 Τρόπος πώλησης βιδών

16.3 Εξαρτήματα για λυόμενες κατασκευές

16.3.1 Εξαρτήματα για λυόμενες κατασκευές ατόφιας ξυλείας

16.3.2 Εξαρτήματα για λυόμενες κατασκευές τεχνητής ξυλείας

16.4 Εξαρτήματα για τα κινούμενα μέρη των κατασκευών

16.4.1 Οι μεντεσέδες

16.4.2 Είδη και χρήση των μεντεσέδων

16.4.3 Εφαρμογή μεντεσέδων

16.4.4 Οι πορταδέλες (κοινώς πορτουβέλες)

16.4.5 Είδη και χρήσεις των πορταδέλων

16.4.6 Εφαρμογή πορταδέλων

16.4.7 Κρυφοί μεντεσέδες

16.4.8 Οι οδηγοί συρταριών

16.5 Εξαρτήματα για να κλείνουν οι πόρτες και τα συρτάρια

16.5.1 Εξαρτήματα για συγκράτηση στην κλειστή θέση

16.5.2 Εξαρτήματα για κλείδωμα

16.5.3 Επιφανειακές κλειδαριές

16.5.4 Ημιεπιφανειακές κλειδαριές

16.5.5 Εσωτερικές κλειδαριές (κοινώς χωνευτές)

16.5.6 Κλειδαριές για ειδικές περιπτώσεις

16.6 Χερούλια για πόρτες και συρτάρια

16.7 Διάφορα άλλα εξαρτήματα
16.7.1 Εξαρτήματα για στήριξη ραφιών

16.7.2 Αγκωνές για στήριξη θυρών

16.7.3 Εξαρτήματα για πάγκους κουζίνας

16.7.4 Εξαρτήματα για ερμάρια

16.7.5 Τροχοί
	· Αναφέρει τα διάφορα είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στις ξυλουργικές κατασκευές.

· Περιγράφει τους διάφορους τύπους καρφιών και τη χρήση τους.

· Περιγράφει τους διάφορους τύπους βιδών και τη χρήση τους.

· Αναφέρει τα βασικότερα εξαρτήματα που χρησιμοποιούνται σήμερα στην κατασκευή λυομένων επίπλων και εξηγεί τη χρήση τους.

· Αναφέρει τα βασικά είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται σήμερα στην τοποθέτηση θυρών.

· Κατονομάζει τους διάφορους τύπους μεντεσέδων και πορταδέλων και περιγράφει τη χρήση και τον τρόπο εφαρμογής τους.

· Αναφέρει τα διάφορα είδη εξαρτημάτων για συγκράτηση θυρών και συρταριών.

· Αναφέρει τους διάφορους τύπους κλειδαριών, τη χρήση και τους τρόπους εφαρμογής τους.

· Αναφέρει τα κυριότερα είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στην στήριξη ραφιών.

· Αναφέρει τα βασικότερα είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στην κατασκευή συρταριών.

· Κατονομάζει τα βασικότερα είδη χειρολαβών.

· Περιγράφει τα βασικά είδη εξαρτημάτων που χρησιμοποιούνται στους πάγκους κουζίνας και στα ερμάρια.

· Κατονομάζει τους βασικούς τύπους τροχών.
	· Η παρουσίαση στους/στις μαθητές/τριες διαφόρων σειρών από εξαρτήματα που αναφέρονται στην ενότητα αυτή θα βοηθήσει.  Επίσης δείγματα και τεμάχια ξύλων στα οποία έχουν εφαρμοστεί εξαρτήματα.

· Υπάρχουν σήμερα αρκετοί κατάλογοι εξαρτημάτων ξυλουργικής που μπορούν να δοθούν στους/στις μαθητές/τριες για μελέτη.  Υπάρχουν επίσης εξειδικευμένοι κατάλογοι εξαρτημάτων για κουζίνες, ερμάρια, έπιπλα κτλ.

· Συστήνεται η αναφορά ή και παρουσίαση στους μαθητές ορισμένων ιδιοσυσκευών που χρησιμοποιούνται κατά την εφαρμογή ορισμένων εξαρτημάτων.

· Το μάθημα μπορεί να αξιολογηθεί μέσω των εργασιών που θα ζητηθεί να γίνουν από τους/τις μαθητές/τριες σαν ομαδική ή ατομική μελέτη.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Β΄ Έτος.

	17 Κοστολόγηση


(10 περίοδοι)
17.1 Βασικές αρχές κοστολόγησης επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών

17.2 Συστήματα κοστολόγησης

17.3 Ταξινόμηση εξόδων

17.3.1 Άμεσα

17.3.2 Έμμεσα

17.4 Συστήματα κοστολόγησης με τη μέθοδο της απλής διαίρεσης

17.4.1 Συντελεστής απώλειας

17.4.2 Υπολογισμός εργατικών

17.4.3 Υπολογισμός υλικών

17.5 Συστήματα κοστολόγησης με τη χρήση συντελεστών

17.5.1 Ανάλυση γενικών εξόδων

17.6 Συστήματα κοστολόγησης με τη χρήση ενός μόνο συντελεστή έμμεσων εξόδων

17.6.1 Συντελεστής κέρδους

17.6.2 Τιμή πώλήσης
	· Εξηγεί γιατί η γνώση του κόστους κάποιου προïόντος πριν την κατασκευή του είναι απαραίτητη και σημαντική.

· Περιγράφει τα διάφορα συστήματα κοστολόγησης.

· Ταξινομεί τα έξοδα παραγωγής ανάλογα με το είδος τους σε άμεσα και έμμεσα.

· Αντιλαμβάνεται τη μέθοδο κοστολόγησης με απλή διαίρεση και προσθέτει το ανάλογο  ποσοστό απώλειας στα εργατικά και στα υλικά.

· Αντιλαμβάνεται τη μέθοδο κοστολόγησης με τη χρήση συντελεστών και αναλύει τα γενικά έξοδα.

· Αντιλαμβάνεται τη μέθοδο κοστολόγησης με τη χρήση ενός μόνο συντελεστή έμμεσων εξόδων.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός παρουσιάζει στην τάξη κατάλογο τεμαχισμού της ξυλείας και κατάλογο κοστολόγησης της ξυλείας.

· Το ηλεκτρονικά πρόγραμμα κοστολόγησης που υπάρχουν στα σχολεία μας, θα πρέπει να παρουσιαστούν στους μαθητές οι οποίοι πρέπει να ενθαρρυνθούν να τα χρησιμοποιήσουν.

· Η συνεργατική μάθηση μπορεί να χρησιμοποιηθεί με επιτυχία.  Οι μαθητές/τριες μέσα από τις ομάδες τους μπορούν να αυτενεργήσουν και να συγκρίνουν διαφορετικούς τρόπους κοστολόγησης.

· Οι μαθητές/τριες πρέπει να εξασκηθούν στην κοστολόγηση ξυλουργικών κατασκευών, θα πρέπει να τους δοθούν κατασκευαστικά σχέδια επίπλων ή άλλων ξυλουργικών κατασκευών και να τους ζητείται να υπολογίσουν το τελικό κόστος.

· Η ενθάρρυνση των μαθητών/τριών να χρησιμοποιήσουν τη βιβλιοθήκη του σχολείου για ανεύρεση και άλλων πληροφοριών που αναφέρονται στη ενότητα θα ήταν ωφέλιμη.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στο βιβλίο «Τεχνολογία Ξυλουργικής» Γ΄ Έτος.

	18 Προδιαγραφές ποιότητας στη ξυλουργική βιομηχανία


(4 περίοδοι)

18.1 Τομείς με τους οποίους καταπιάνονται τα πρότυπα επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών

18.1.1 Διαστάσεις και κλίσεις

18.1.2 Αντοχή και σταθερότητα

18.1.3 Ασφάλεια

18.1.4 Αντοχή και χρωματισμός επιφανειών

18.2 Διεθνή πρότυπα ISO
18.3 Ευρωπαϊκά πρότυπα EN
18.4 Πρότυπα Ευρωπαϊκών χωρών (BSI, DIN, UNI, AFNOR)
	· Εξηγεί τη σημασία των εθνικών και διεθνών προτύπων και προδιαγραφών.

· Εξηγεί το ρόλο των εθνικών προτύπων ευρωπαϊκών χωρών και των προδιαγραφών CEN.

· Ονομάζει του βασικούς τομείς που καταπιάνονται συνήθως οι προδιαγραφές επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών.

· Εξηγεί τη σημασία και το ρόλο  των οργανισμών αξιολόγησης  και ελέγχου των προτύπων σε προïόντα.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός εξασφαλίζει και παρουσιάζει στην τάξη πρότυπα και προδιαγραφές από διάφορους οργανισμούς.

· Παρουσιάζει διαφημιστικά κατασκευαστών επίπλων που αναφέρουν τα πρότυπα που πληρούν τα προïόντα τους.

	19 Μάρκετινγκ στην πώληση επίπλων και άλλων ξυλουργικών κατασκευών


(2 περίοδοι)

19.1 Μελέτη της αγοράς

19.2 Σημασία της διαφήμισης

19.3 Προώθηση προϊόντων
	· Περιγράφει τρόπους μελέτης της αγοράς και τα αποτελέσματα που απορρέουν από αυτή.

· Κατανοεί τη σημασία της διαφήμισης και τους διάφορους τρόπους που μπορεί να γίνει.

· Επινοεί διάφορους τρόπους και τεχνικές στην προώθηση επίπλων και ξυλουργικών κατασκευών.
	· Η χρησιμοποίηση της συνεργατικής μάθησης μπορεί να εφαρμοστεί με επιτυχία.  Οι μαθητές/τριες μέσα από τις ομάδες τους μπορούν να αυτενεργήσουν.

	20 Σύγχρονη τεχνολογία στη ξυλουργική/επιπλοποιία


(34 περίοδοι)

20.1 Εισαγωγή στις εργαλειομηχανές CNC
20.2 Εφαρμογές ηλεκτρονικού υπολογιστή στη ξυλουργική βιομηχανία

20.2.1 Ορισμός

20.2.2 Ιστορική αναδρομή
20.2.3 Σύγκριση με άλλες αυτόματες εργαλειομηχανές
20.2.4 Πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα
20.2.5 Χρήσεις εργαλειομηχανών C.N.C.
20.2.6 Ανάγκη εισαγωγής εργαλειομηχανών C.N.C. στην ξυλουργική βιομηχανία
20.2.7 Προβλήματα που δημιουργήθηκαν με τη πλατιά χρήση εργαλειομηχανών C.N.C. στην ξυλουργική βιομηχανία
20.3 Βασικές πληροφορίες για τις εργαλειομηχανές CNC
20.3.1 Βασικοί άξονες εργαλειομηχανών (Χ,Υ,Ζ)
20.3.2 Βοηθητικοί άξονες εργαλειομηχανών
20.3.3 Διάκριση αξόνων Ρούτερ και Τόρνων
20.3.4 Γενικά περί κοπτικών εργαλείων και προωθήσεων
20.3.5 Στροφές εργαλειομηχανών C.N.C
20.3.6 Διάφοροι τρόποι συγκράτησης εργασίας σε εργαλειομηχανές C.N.C
20.3.7 Συστήματα διαστάσεων (Absolute, incremental)
20.4 Προγραμματισμός Ρούτερ CNC
20.4.1 Προετοιμασία εργαλειομηχανής
20.4.2 Τροφοδότηση προγράμματος
20.4.3 Προγραμματισμός και εκτέλεση ευθύγραμμου φρεζαρίσματος σε ένα άξονα
20.4.4 Προγραμματισμός και εκτέλεση ευθύγραμμου φρεζαρίσματος σε δύο άξονες
20.4.5 Προγραμματισμός και εκτέλεση καναλιού
20.5 Προγραμματισμός Τόρνου CNC
20.5.1 Δομή προγράμματος
20.5.2 Λειτουργίες (κώδικες) G & M
20.5.3 Προετοιμασία εργαλειομηχανής
20.5.4 Τροφοδότηση προγράμματος
20.5.5 Προγραμματισμός και εκτέλεση παράλληλης τόρνευσης
20.6 Σύγχρονες τεχνολογικές εξελίξεις στον προγραμματισμό εργαλειομηχανών CNC
20.7 Ειδικά προγράμματα CAD/CAM
	· Αναφέρει τη σημασία των ηλεκτρονικών υπολογιστών στη σύγχρονη ξυλουργική βιομηχανία.

· Αναφέρει τη σημασία των ηλεκτρονικά ελεγχόμενων εργαλειομηχανών (CNC) και τις χρήσεις τους στη ξυλουργική βιομηχανία.

· Κατονομάζει τα βασικότερα πλεονεκτήματα και μειονεκτήματα των εργαλειομηχανών (CNC).

· Περιγράφει τους τρόπους τροφοδότησης προγραμμάτων και διαστάσεων σε ένα πρόγραμμα εργαλειομηχανής (CNC).

· Αναφέρει τις διάφορες κατηγορίες κωδικών που χρησιμοποιούνται στον προγραμματισμό των εργαλειομηχανών (CNC) και περιγράφει τους πιο σημαντικούς της κάθε κατηγορίας.

· Ονομάζει και περιγράφει τους πιο σημαντικούς κώδικες της κάθε κατηγορίας.

· Κατονομάζει τα κυριότερα μέρη της φρέζας (CNC) και του πίνακα ελέγχου.

· Κατονομάζει τις διάφορες κατηγορίες κοπτικών εργαλείων που χρησιμοποιούνται στη φρέζα (CNC) και περιγράφει τη χρήση τους.

· Αναφέρει τον τρόπο που γίνεται η εναλλαγή και η πολλαπλή χρήση κοπτικών εργαλείων στη φρέζα (CNC).

· Περιγράφει τον τρόπο και τη διαδικασία κεντραρίσματος εργαλείου φρέζας (CNC).

· Περιγράφει την πορεία τροφοδότησης προγράμματος απευθείας στον ηλεκτρονικό υπολογιστή μίας εκπαιδευτικής φρέζας (CNC).

· Περιγράφει την τροφοδότηση προγράμματος μέσω σχεδιαστικού προγράμματος στον ηλεκτρονικό υπολογιστή μίας εκπαιδευτικής φρέζας (CNC).

· Εκπονεί προγράμματα απλού ευθύγραμμου φρεζαρίσματος και εκτέλεση καναλιού σε ένα άξονα, ευθύγραμμου φρεζαρίσματος και εκτέλεση καναλιού σε δύο άξονες.

· Προετοιμάζει την εργαλειομηχανή και εκτελεί κατεργασία των προγραμμάτων που έχει εκπονήσει.

· Αναγνωρίζει τη δεξιόστροφη και την αριστερόστροφη καμπύλη κοπή τεταρτοκυκλίου και αναφέρει τους κώδικες τους.

· Εκπονεί προγράμματα για δεξιόστροφη και  αριστερόστροφη κοπή τεταρτοκυκλίου στη φρέζα(CNC).

· Κατονομάζει τα κυριότερα μέρη των τόρνων (CNC) και του πίνακα ελέγχου.

· Κατονομάζει τις διάφορες κατηγορίες κοπτικών εργαλείων που χρησιμοποιούνται στο τόρνο (CNC) και περιγράφει τη χρήση τους.

· Αναφέρει τις διάφορες κατηγορίες κωδικών που χρησιμοποιούνται στον προγραμματισμό του τόρνου (CNC).

· Αναφέρει τον τρόπο που γίνεται η πολλαπλή χρήση εργαλείων στον τόρνο (CNC).

· Εκτελεί πρακτικά το κεντράρισμα ενός κοπτικού εργαλείου.

· Να περιγράφει την πορεία τροφοδότησης προγράμματος παράλληλης και μετωπικής τόρνευσης  απευθείας στον ηλεκτρονικό υπολογιστή ενός εκπαιδευτικού τόρνου (CNC).

· Περιγράφει με συντομία τις σύγχρονες τεχνολογικές εξελίξεις στο προγραμματισμό εργαλειομηχανών (CNC).

· Αναφέρει τα ειδικά προγράμματα CAD/CAM και τη χρήση τους στο σχεδιασμό και προγραμματισμό, των ηλεκτρονικά ελεγχόμενων εργαλειομηχανών (CNC).

· Περιγράφει με συντομία τα αυτοματοποιημένα προγράμματα παραγωγικών διαδικασιών στη ξυλουργική βιομηχανία.
	· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί μέσα από καταλόγους να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τις διάφορες εργαλειομηχανές C.N.C που υπάρχουν σήμερα στη αγορά και χρησιμοποιούνται στη ξυλουργική βιομηχανία.

· Ο/Η εκπαιδευτικός μπορεί να δείξει στους/στις μαθητές/τριες τα διάφορα κοπτικά εργαλεία που χρησιμοποιούνται στις διάφορες εργαλειομηχανές C.N.C.

· Ο/Η εκπαιδευτικός πρέπει να επιλέξει τις απαραίτητες ασκήσεις για το κάθε είδος προγραμματισμού.

· Η ομαδική εργασία, εκπόνηση και τροφοδότηση προγράμματος, επιβάλλεται για εξοικονόμηση χρόνου.

· Στα σχολεία που δεν υπάρχουν ηλεκτρονικά ελεγχόμενες εργαλειομηχανές (CNC), ο/η εκπαιδευτικός πρέπει να οργανώσει εκπαιδευτική επίσκεψη σε εργοστάσιο που διαθέτει αυτού του τύπου μηχανές.  Κατά την επίσκεψη οι μαθητές/τριες πρέπει να έχουν την ευκαιρία να παρακολουθήσουν ηλεκτρονικά ελεγχόμενες εργαλειομηχανές κατά τον προγραμματισμό και τη λειτουργία τους.

· Η ενότητα αυτή καλύπτεται στα βιβλία:

· Εργαλειομηχανές CNC, Ηλεκτρονικά Ελεγχόμενες Εργαλειομηχανές

· Εργαλειομηχανές αριθμητικού ελέγχου NC&CNC του Ν. Μπιλάλη (έκδοση «ΙΩΝ»)

· Εργαλειομηχανές ΙΙ Ευρωπαïκες Τεχνολογικές εκδόσεις «ΕΤΕ»

· CNC Εργαλειομηχανές του Ν. ΤΖΙΑΦΕΡΗΣ και Α. ΒΑΡΔΑΚΑΣ (έκδοση «ΙΩΝ»)

· Μηχανές αριθμητικού ελέγχου CNC Τεχνολογία και προγραμματισμός του Steve Krar και Arthur Gill (έκδοση A. ΤΖΙΟΛΑ Ε.
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